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Symbols
The followings show the symbols used for the tool. Be sure that you understand their meaning before use.
Symbole

Die folgenden Symbole werden fir die Maschine verwendet. Machen Sie sich vor der Benutzung unbedingt mit ihrer
Bedeutung vertraut.

Symbole

Ponizsze symbole uzywane sg do opisu urzadzenia. Przed uzyciem nalezy upewnié sie, ze rozumie sig ich znaczenie.

CumBonbl

Cnepytolme O0O6BACHEHWA MNOKa3biBAOT CUMBOJbI, MCMONb3yemble AnA WHCTpyMeHTa. Yb6eautecb nepen
MCnonb3oBaHneM, 4To Bbl noOHMMaeTe nx 3HaveHue.
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Read instruction manual.

Bitte Bedienungsanleitung lesen.

Przeczytaj instrukcje obstugi.

MpoynTanTe MHCTPYKLMIO NO IKcnyaTaumm.

DOUBLE INSULATION
DOPPELT SCHUTZISOLIERT
PODWOJNA IZOLACJA
[BOVMHAA U30nAUnA

O oooo oooo

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment together with household waste material!

In observance of European Directive 2002/96/EC on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in accordance with national law, electric equipment that have reached the end of
their life must be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling facility.
O Nur fir EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmill!

GemanR Europaischer Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgere-
chten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

O Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj urzadzen elektrycznych wraz z odpadami z gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte urzadzenia elektryczne nalezy
posegregowac i zutylizowaé¢ w sposéb przyjazny dla $rodowiska.

O Tonbko ana ctpaH EC

He BblkuAbiBaiTe anekTpuyeckoe 060pyAoBaH1e BMecTe C 6bIToBbIM Mycopom!

B cooTBeTcTBMM C eBponenckon aumpektusom 2002/96/EC 06 yTunusauuAn  CTaporo
3MeKTPUYECKOro N 3NEeKTPOHHOrO0 060pyAoBaHNA 1 €€ NPUMEHEHWA B COOTBETCTBUM C MECTHbIMM
3aKOHammn aneKTpuyeckoe obopygosaHue, ObiBliee B IKCMyaTauun, OOMKHO YTUIN30BbIBATLCA
oTAenbHO 6e30nacHbIM ANA OKPY>KatoLen cpefbl CrocoboM.



ENGLISH

Explanation of general view

1 Carrying handle 15 Stopper knob 29 Screw

2  Sub-table 16 Table top 30 Blade gauge

3  Bolt or screw 17 Lock plate 31 Hood set

4 Pilot lamp 18 Pulley 32 Chip cover

5 Switch 19 Drum 33 Ruler

6 Crank handle 20 Chain 34 Post card

7 Scale 21 Thumb screw 35 Adjusting screw
8 Main frame 22 Blade installation bolt 36 Hex wrench

9 Indicator plate 23 Set plate 37 Limit mark

10 Depth gauge 24 Blade 38 Brush holder cap
11 Groove 25 Claw 39 Screwdriver

12 Depth adjustng gauge 26 Magnetic holder 40 Column

13 Stopper 27 Socket wrench 41 Base

14 Stopper button 28 Blade installation bolt 42 More than 4 mm

SPECIFICATION

Model

2012NB

Cutting width

304 mm

Max. cutting depth

3.0 mm of stock width less than 150 mm
1.5 mm of stock width from 150 mm to 240 mm
1.0 mm of stock width from 240 mm to 304 mm

Feed rate (min~") 8.5m
Table size (W x L) 304 mm x 771 mm
No load speed (min~") 8,500
Overall length (W x L x H) 483 mm x 771 mm x 401 mm
Net weight 27 kg
Safety class o /M

Due to our continuing program of research and devel-
opment, the specifications herein are subject to change
without notice.

Note: Specifications may differ from country to country.

Intended use
The tool is intended for planing wood.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without
earth wire.

For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V

Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under unfavor-
able mains conditions can have adverse effects to the
operation of other equipment. With a mains impedance
equal or less than 0.38 Ohms it can be presumed that
there will be no negative effects.

The mains socket used for this device must be protected
with a fuse or protective circuit breaker having slow trip-
ping characteristics.

SAFETY INSTRUCTIONS

Warning! When using electric tools, basic safety pre-
cautions should always be followed to reduce the
risk of fire, electric shock and personal injury, includ-
ing the following. Read all these instructions before
attempting to operate this product and save these
instructions.

For safe operation:

1. Keep work area clean
Cluttered areas and benches invite injuries.

2. Consider work area environment
Don’t expose power tools to rain. Don’t use power
tools in damp or wet locations. Keep work area well
lit. Don’t use power tools in presence of flammable
liquids or gases.

3. Guard against electric shock
Prevent body contact with grounded surfaces (e.g.
pipes, radiators, ranges, refrigerators).

4. Keep children away
Do not let visitors contact tool or extension cord. All
visitors should be kept away from work area.

5. Store idle tools
When not in use, tools should be stored in dry, high,
or locked-up place, out of the reach of children.

6. Don’t force tool
It will do the job better and safer at the rate for which
it was intended.



10.

11.

12

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Use right tool

Don’t force small tools or attachments to do the job
of a heavy duty tool. Don’t use tools for purposes not
intended; for example, don’t use circular saw for cut-
ting tree limbs or logs.

Dress properly

Do not wear loose clothing or jewelry. They can be
caught in moving parts. Rubber gloves and non-skid
footwear are recommended when working outdoors.
Wear protective hair covering to contain long hair.
Use safety glasses and hearing protection

Also use face or dust mask if cutting operation is
dusty.

Connect dust extraction equipment

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used.

Don’t abuse cord

Never carry tool by cord or yank it to disconnect it
from receptacle. Keep cord from heat, oil and sharp
edges.

Secure work

Use clamps or a vise to hold work. It's safer than
using your hand and it frees both hands to operate
tool.

Don’t overreach

Keep proper footing and balance at all times.
Maintain tools with care

Keep tools sharp and clean for better and safer per-
formance. Follow instructions for lubricating and
changing accessories. Inspect tool cords periodi-
cally and, if damaged, have repaired by authorized
service facility. Inspect extension cords periodically
and replace if damaged. Keep handles dry, clean
and free from oil and grease.

Disconnect tools

When not in use, before servicing, and when chang-
ing accessories such as blades, bits and cutters.
Remove adjusting keys and wrenches

Form the habit of checking to see that keys and
adjusting wrenches are removed from tool before
turning it on.

Avoid unintentional starting

Don’t carry plugged-in tool with finger on switch. Be
sure switch is off when plugging in.

Outdoor use extension cords

When tool is used outdoors, use only extension
cords intended for use outdoors and so marked.
Stay alert

Watch what you are doing. Use common sense. Do
not operate tool when you are tired.

Check damaged parts

Before further use of the tool, a guard or other part
that is damaged should be carefully checked to
determine that it will operate properly and perform
its intended function. Check for alignment of moving
parts, binding of moving parts, breakage of parts,
mounting, and any other conditions that may affect
its operation. A guard or other part that is damaged
should be properly repaired or replaced by an autho-
rized service center unless otherwise indicated else-
where in this instruction manual. Have defective
switches replaced by an authorized service center.
Do not use tool if switch does not turn it on and off.

21. Warning
The use of any other accessory or attachment other
than recommended in this operating instruction or
the catalog may present a risk of personal injury.

22. Have your tool repaired by an expert
This electric appliance is in accordance with the rel-
evant safety rules. Repairing of electric appliances
may be carried out only by experts otherwise it may
cause considerable danger for the user.

ADDITIONAL SAFETY RULES
ENBO65-1

1. Wear eye protection.

2. Wear suitable personal protective equipment
when necessary, such as hearing protection (ear
plugs), respiratory protection (dust mask) and
gloves when handling rough material.

3. Do not use the tool in the presence of flammable
liquids or gases.

4. Make sure that all covers are installed in place
before operation.

5. Handle the blades very carefully.

6. Check the blades carefully for cracks or damage
before operation. Replace cracked or damaged
blades immediately.

7. Tighten the planer blade
securely.

8. Remove nails and clean the workpiece before
cutting. Nail, sand or foreign matter can cause
blade damage.

9. Do not remove chips from the chip chute when
the motor is running. Clean out chips after the
blades come to a complete stop. Always use a
stick etc. when cleaning them out.

10. Do not leave the tool running.

11. Do not abuse cord. Never yank cord to discon-
nect it from receptacle. Keep cord away from
heat, oil water and sharp edges.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

installation bolts

INSTALLATION

Movement and transport of thicknesser (Fig. 1)

CAUTION:
* Watch your step when moving the tool.

Fold the sub-tables. Grasp the carrying handles when
moving the tool.

When transporting it by vehicle, secure with a rope or
other substantial means to prevent tipping or movement.

Positioning the thicknesser (Fig. 2)
Locate the tool in a well lit and level place where you can
maintain good footing and balance. Bolt/screw it to the
workbench or thicknesser stand (optional accessory)
using the bolt holes provided in the base.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

CAUTION:

¢ Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on the
tool.

Switch action (Fig. 3)

CAUTION:

* Before plugging in the tool, always be sure that the tool
is switched off. The pilot lamp lights up when the tool is
plugged into the power source.

To start the tool, press the ON (l) button. To stop it, press
the OFF (O) button.

Dimensional adjustment (Fig. 4)

Lower the main frame by turning the crank handle coun-
terclockwise until the indicator plate points to the scale
graduation indicating the desired finished dimension.
One full turn of the crank handle moves the main frame
2 mm up or down. The scale has inch graduations on its
right side and metric graduations on its left side.

Adjusting depth of cut

The maximum depth of cut differs depending upon the
width of workpiece being cut. Refer to the table. When
you need to remove more than the amount specified in
the table, set the depth of cut shallower than the amount
and make two or more passes.

Width of workpiece Maximum depth of cut

being cut
Less than 150 mm 3.0 mm
150 mm — 240 mm 1.5 mm
240 mm — 304 mm 1.0 mm

To adjust the depth of cut, proceed as follows.

Insert the workpiece flat on the table top. Lower the main
frame by turning the crank handle counterclockwise. The
depth gauge will rise and the amount of gauge rise indi-
cates the depth of cut. (Fig. 5)

CAUTION:

¢ Always lower the main frame when aligning the indica-
tor plate with the graduation indicating the desired fin-
ished dimension. If you raise the main frame into the
desired finished dimension, additional play in the screw
may result. This may cause an undesired finished
dimension.

* Always place the workpiece flat on the table top when
predetermining the depth of cut. Otherwise, the prede-
termined depth of cut will differ from actual depth of cut.

Depth adjusting gauge (Fig. 6)

Use the depth adjusting gauge when you need to prede-
termine the depth of cut more accurately. To do so, pro-
ceed as follows.

First, plane the workpiece at the predetermined depth of
cut. Measure the thickness of the planed piece to know
how much more stock you need to remove.

Turn the depth adjusting gauge on the crank handle until
the 0 graduation is aligned with the groove on the tool.
Now turn the crank handle counterclockwise until the
graduation for the desired depth of cut is aligned with the
groove on the tool.

When you need to remove more than the amount speci-
fied in the table mentioned in the “Adjusting depth of cut”
section, set the depth of cut shallower than the amount
and make two or more passes.

Stopper (Fig. 7)

Use the stopper when you need to plane many work-
pieces to the same thickness. To do so, proceed as fol-
lows.

Turn the crank handle until the indicator plate points to
the scale graduation indicating the desired finished
dimension.

Depress the stopper button and lower the stopper until it
just contacts the table top.

If you need fine adjustment of the stopper, turn the stop-
per knob.

CAUTION:

* When the stopper is not in use, always raise it to the
topmost position. Never force the crank handle when
the stopper is in contact with the table top. This may
cause tool damage.

ASSEMBLY

CAUTION:
e Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Replacing blades

CAUTION:

Handle the blades very carefully when removing or

installing the blades to prevent cuts or injury from the

blades and to prevent damage to the blades. They are

razor-sharp.

Clean out all chips, dust, pitch or foreign matter adher-

ing to the drum or blades before installing the blades.

Use blades of the same dimensions and weight, or

drum oscillation/vibration will result, causing poor cut-

ting action and eventually, tool breakdown.

Replace both blades at the same time.

The disposable-type blade has a cutting edge on both

sides. When one cutting edge becomes dull, you can

use the other cutting edge. Always remove resin and

dirt sticking to the reverse side of the blade before

using the other cutting edge. This blade must not be re-

sharpened. When both cutting edges become dull, the

blade should be carefully thrown away.

1. Removing blades
Loosen the thumb screw which secures the chip
cover and remove the chip cover. Remove the
screws which secure the right side cover. Then
remove the right side cover. Turn the pulley until the
drum can be locked in the position whereby the
blade installation bolts face upward. (Fig. 8)

For throw away blades only

Place the two magnetic holders on the set plate and
push them in the direction of the arrow until the claw
contact the blade. Remove the six blade installation
bolts using the socket wrench. Grip the magnetic
holders and raise them straight up to remove the set
plate and the blade from the drum. Press the lock
plate and turn the pulley 180° to lock the drum.
Remove the other blade as described above. (Fig. 9
& 10)



For standard blades only

Remove the six installation bolts using the socket
wrench. Raise the set plate and blade straight up to
remove them from the drum. Press the lock plate
and rotate the drum by turning the pulley 180° to
lock the drum. Remove the other blade as described
above. Remove the set plate from the blade. (Fig. 11
& 12)

2. Installing blades

CAUTION:

* Use only Makita socket wrench provided to tighten
the blade installation bolts. The use of any other
socket wrench may cause overtightening or insuffi-
cient tightening of the bolts, resulting in severe
injury.

For throw away blades only

Provide a flat wood block approximately 300 mm

long and 100 mm wide. Place the blade and the set

plate on the wood block so that the blade locating
lug of the set plate rests in the groove of the blade.

Adjust the set plate so that both ends of the blade

protrude approximately 1 mm beyond the end of the

set plate. Place the two magnetic holders on the set
plate and push them until the claw contacts the

blade. (Fig. 13)

Grip the magnetic holder and slip the heel of the set

plate into the groove in the drum. Install the blade

installation bolts. (Fig. 9)

After tightening all the blade installation bolts lightly

and evenly from the center to the outside, tighten

them completely following the same sequence.

Remove the magnetic holders from the set plate.

Install the other blade as described above. Rotate

the drum slowly while pressing the lock plate to

make sure there is nothing abnormal. Then install

the chip cover and the side cover. (Fig. 10)

Changing type of blade

CAUTION:

* Do not tighten the blade installation bolts without
the blade locating lug of the set plate correctly
resting in the groove of the blade. This may cause
damage to the blade and potential injury to the
operator.

* Do not turn the tool on with the chip cover
removed.

* When installing the chip cover, make sure that the
chain is not caught by the chip cover.

For standard blades only

Place the blade on the blade gauge so that the blade
edge is perfectly flush with the inside of the front rib
(A). Place the set plate on the blade, then gently
press the heel of the set plate flush with the back
side of the blade gauge (B). Tighten the screws to
secure the set plate to the blade.

Slip the heel of the set plate into the groove in the
drum. Install the blade installation bolts. (Fig. 14)
After tightening all the blade installation bolts lightly
and evenly from the center to the outside, tighten
them completely following the same sequence.
(Fig. 15)

Install the other blade as described as above. Rotate
the drum slowly while pressing the lock plate to
make sure there is nothing abnormal. Then install
the chip cover and the side cover. (Fig. 16)

CAUTION:

» Tighten the blade installation bolts securely when
installing the blades.

* Do not turn the tool on with the chip cover open.

* When installing the chip cover, make sure that the
chain is not caught by the chip cover.

This tool can accept either throw away blades or standard blades. If you wish to change the type of blade, buy and use

the following parts.

Changing from standard blade to throw-away blade

Changing from throw-away blade to standard blade

Set plate 2 pcs. Set plate 2 pcs.
Throw-away blade (306 mm) 2 pcs. Pan head screw M 4 x 6 4 pcs.
Magnetic holder 2 pcs. Standard blade 2 pcs.
Blade gauge 1 pc.

Hood set (Fig. 17)

When you wish to maintain clean operations through
easy dust collection, connect the vacuum cleaner to the
thicknesser using this hood.

Loosen the thumb screws which secure the chip cover.
Attach the hood to the thicknesser and secure the chip

OPERATION
CAUTION:

cover and the hood together by tightening the thumb

SCrews.

CAUTION:

* When installing the hood set, make sure that the chain
is not caught by the chip cover or hood set. (Fig. 18)

* Two or more pieces of narrow but similar thickness stock can be passed through the thicknesser side by side. How-
ever, allow some spacing between the stock to permit the feed rollers to grip the thinnest piece of stock. Otherwise, a
slightly thinner piece could be kicked back by the cutterhead.

Place the workpiece flat on the table top.
Determine the depth of cut as described before.

Switch on the tool and wait until the blades attain full speed. The workpiece should not be in contact with the feed roller

when you turn the tool on.



Then insert the workpiece flush with the table top.

When cutting a long or heavy workpiece, lift up its end slightly at the start and the end of the cut to avoid gouging or

snipping at the extreme ends of the workpiece.

The use of the tool top enables quick, effortless return of the workpiece to the infeed table side. This is especially con-

venient with two operators. (Fig. 19)
CAUTION:

* The workpiece with the following dimensions cannot be fed into the tool because the interval between two feed roll-

ers is 129 mm. Do not try to cut them. (Fig. 20)

—

Less than 130 mm —>

Less than 130 mm long

More than 130 mm

— |

Having a groove more than 130 mm wide

|

Having grooves at intervals of 130 mm wide

» Stop the tool when the workpiece has stalled. Allowing the tool to run with a stalled workpiece causes rapid wearing

of the feed rollers.

MAINTENANCE

CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

Adjusting height of sub-table (Fig. 21 & 22)

The height of sub-table is factory-adjusted. If further
adjustment is necessary, proceed as follows.

Place a postcard on the table and also place a ruler on
the postcard. Turn the adjusting screw with the hex
wrench until the end of the sub-table contacts the ruler.
Now the end of the sub-table is from 0.1 mm to 0.3 mm
above the table surface.

Replacing carbon brushes (Fig. 23 & 24)

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

Keeping blades sharp

Dull blades can cause rough finish, an overload of the
motor and dangerous kickback of the workpiece.
Replace dull blades immediately.

10

Lubrication (Fig. 25)

Qil the chain (after removing the side cover R), the four
columns and the screws for elevating the main frame.
This periodic lubrication should be performed with
machine oil.

CAUTION:
* QOiling and all maintenance should be done with the tool
turned off and unplugged.

Cleaning
Always brush off dirt, chips and foreign matter adhering
to the roller surfaces, motor vents and drums.

Limit for re-sharpening of standard blade (Fig. 26)
Do not use the standard blade whose blade length is
under 4 mm.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.



Noise and Vibration
ENG005-1
The typical A-weighted noise levels are
sound pressure level: 86 dB (A)
sound power level: 99 dB (A)
— Wear ear protection. —

The typical weighted root mean square acceleration
value is not more than 2,5 m/s*.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY
ENH003-1
We declare under our sole responsibility that this product
is in compliance with the following standards of standard-
ized documents,
EN61029, EN55014, EN61000

in accordance with Council Directives, 73/23/EEC,
89/336/EEC and 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE 2003

F

Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND
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Ubersicht
Tragegriff 15 Anschlagknopf 29 Schraube
Hilfstisch 16 Tischoberseite 30 Messerlehre
Schraube 17 Sicherungsplatte 31 Absaughaubensatz
Kontrolllampe 18 Riemenscheibe 32 Spéneabdeckung
Schalter 19 Messerwelle 33 Lineal
Kurbel 20 Kette 34 Postkarte
Skala 21 Randelschraube 35 Einstellschraube
Hauptrahmen 22 Messerbefestigungsschraube 36 Inbusschllssel
Héhenzeiger 23 Halteplatte 37 VerschleiBgrenze
Tiefenanschlag 24 Messer 38 Burstenhalterkappe
Flhrungsnut 25 Klaue 39 Schraubendreher
Tiefeneinstelllehre 26 Magnethalter 40 Séule
Anschlag 27 Steckschlissel 41 Basis
Anschlagtaste 28 Messerbefestigungsschraube 42 Mehrals 4 mm

TECHNISCHE DATEN

Modell

2012NB

Schnittbreite

304 mm

Max. Schnitttiefe

3,0 mm bei einer Materialbreite von weniger als 150 mm
1,5 mm bei Materialbreiten von 150 mm bis 240 mm
1,0 mm bei Materialbreiten von 240 mm bis 304 mm

Vorschubgeschwindigkeit (min~") 8,5m
TischgréBe (B x L) 304 mm x 771 mm
Leerlaufdrehzahl (min~") 8500
Gesamtlange (B x L x H) 483 mm x 771 mm x 401 mm
Nettogewicht 27 kg
Sicherheitsklasse @

« Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent-
wicklung und des technischen Fortschritts ohne vorhe-
rige Anklndigung vorzunehmen.

¢ Hinweis: Die technischen Daten kénnen von Land zu
Land abweichen.

Vorgesehene Verwendung
Diese Maschine ist fiir das Hobeln von Holz vorgesehen.

Stromversorgung

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild ange-
gebene Spannung angeschlossen werden und arbeitet
nur mit Einphasen-Wechselspannung. Sie ist entspre-
chend den Européischen Richtlinien doppelt schutziso-
liert und kann daher auch an Steckdosen ohne
Erdungskabel angeschlossen werden.

Sicherheitshinweise
Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie das
Gerat benutzen.

Fir offentliche Niederspannungs-Verteilungssy-
steme mit einer Spannung zwischen 220 und 250 V
Schaltvorgédnge von Elektrogeraten verursachen Span-
nungsschwankungen. Der Betrieb dieses Gerétes unter
ungunstigen Netzstrombedingungen kann sich nachteilig
auf den Betrieb anderer Gerate auswirken. Bei einer
Netzstromimpedanz von 0,38 Ohm oder weniger ist
anzunehmen, dass keine negativen Effekte auftreten.
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Die fur dieses Gerat verwendete Netzsteckdose muss
durch eine Sicherung oder einen Schutzschalter mit tra-
gen Auslésungseigenschaften geschitzt sein.

SICHERHEITSHINWEISE

Achtung! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen

sind zum Schutz gegen elektrischen Schlag. Ver-

letzungsund Brandgefahr folgende grundsitzli-
chen SicherheitsmaBnahmen zu geachten.

Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor

Sie das Gerét benutzen.

1. Halten Sie Ihren Arbeitsbereich in Ordnung
Unordnung im Arbeitsbereich ergibt Unfallgefahr.

2. Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse
Setzen sie Elektrowerkzeuge nicht dem Regen aus.
Beniitzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in feuchter
oder nasser Umgebung. Sorgen Sie flir gute
Beleuchtung. Benltzen Sie Elektrowerkzeuge nicht
in Nahe von brennbaren Fliissigkeiten oder Gasen.

3. Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag
Vermeiden Sie Kérperberiihrung mit geerdeten Tei-
len, zum Beispiel Rohren, Heizkérpern, Herden,
kihlschranken.

4. Halten Sie Kinder fern!

Lassen Sie andere Personen nicht das Werkzeug
oder Kabel beriihren, halten Sie sie von lhrem
Arbeitsbereich fern.
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11.
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13.

14.

15.

16.

17.

Bewahren Sie lhre Werkzeuge sicher auf
Unbenutzte Werkzeuge sollten in trockenem, ver-
schlossenem Raum und fiir Kinder nicht erreichbar
aufbewahrt werden.

Uberlasten Sie lhr Werkzeug nicht

Sie arbeiten besser und sicherer im angegebenen
Leistungsbereich.

Beniitzen Sie das richtige Werkzeug

Verwenden Sie keine zu schwachen Werkzeuge
oder Vorsatzgerate fir schwere Arbeiten.

Beniitzen Sie Werkzeuge nicht fir Zwecke und
Arbeiten, Woflr sie nicht bestimmt sind; zum Bei-
spiel benltzen Sie keine Handkreissage, um Baume
zu flallen oder Aste zu schneiden.

Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung

Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Sie
kénnen von beweglichen Teilen erfaBt werden. Bei
Arbeiten im Freien sind Gummihandschuhe und
rutschfestes Schuhwerk empfehlenswert. Tragen
Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.

Schutzbrille und Gehérschutz tragen

Verwenden Sie eine Atemmaske bei stauberzeu-
genden Arbeiten.

SchlleBen Sie eine Staubabsaugvorrichtung an
Wenn Gerate fir den AnschluB von Staubabsaug-
und-sammelvorrichtungen ausgelegt sind, sorgen
Sie daflr, daB Jiese angeschlossen und korrekt
benutzi werden.

Zweckentfremden Sie nicht das Kabel

Tragen Sie das Werkzeug nicht am Kabel, und
benitzen Sie es nicht, um den Stecker aus der
Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das Kabel vor
Hitze, Ol und scharfen Kanten.

Sichern Sie das Werkstiick

Beniitzen Sie Spannvorrichtungen oder einen
Schraubstock, um das Werkstlick festzuhalten. Es
ist damit sicherer gehalten als mit lhrer Hand und
ermdglicht die Bedienung der Maschine mit beiden
Hénden.

Uberdehnen Sie nicht Ihren Standbereich
Vermeiden Sie abnormale Koérperhaltung. Sorgen
Sie fir sicheren Stand, und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht.

Pflegen Sie lhre Werkzeuge mit Sorgtalt

Halten Sie Ihre Werkzeuge scharf und sauber, um
gut und sicher zu arbeiten. Befolgen Sie die War-
tungsvorschriften und die Hinweise fur Werkzeug-
wechsel. Kontrollieren Sie regelméBig den Stecker
und das Kabel, und lassen Sie diese bei Beschadi-
gung von einem anerkannten Fachmann erneuern.
Kontrollieren Sie Verlangerungskabel regelmaBig
und ersetzen Sie beschéadigte. Halten Sie Handgriffe
trocken und frei von Ol und Fett.

Ziehen Sie den Netzstecker

Bei Nichtgebrauch, vor der Wartung und beim Werk-
zeugwechsel, wie zum Beispiel S&geblatt, Bohrer
und Maschinenwerkzeugen aller Art.

Lassen Sie keine Werkzeugschliissel stecken
Uberpri]fen Sie vor dem Einschalten, daB3 die
Schlissel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.
Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf

Tragen Sie keine an das Stromnetz angeschlossene
Werkzeuge mit dem Finger am Schalter. Vergewis-
sern Sie sich, daB der Schalter beim AnschluB an
das Stromnetz ausgeschaltet ist.

18.

19.

20.

21.

22,

Verldngerungskabel im Freien

Verwenden Sie im Freien nur dafiir zugelassene
und entsprechend gekennzeichnete Varlangerungs-
kabel.

Seien Sie stets aufmerksam

Beobachten Sie lhre Arbeit. Gehen Sie verninftig
vor. Verwenden Sie das Werkzeug nicht, wenn Sie
unkonzentriert sind.

Kontrollieren Sie Ihr Gerét auf Beschadigungen
Vor weiterem Gebrauch des Werkzeugs die Schutz-
einrichtungen oder leicht beschéadigte Teile sorgfal-
tig auf ihre einwandfreie und bestimmungsgeméBe
Funktion Gberprifen. Uberprifen Sie, ob die Funk-
tion beweglicher Teile in Ordnung ist, ob sie nicht
klemmen onder ob Teile beschadigt sind. Samtliche
Teile missen richtig montiert sein und alle Bedin-
gungen erflllen, um den einwandfreien Betrieb des
Gerates zu gewéhrleisten.

Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile sollen
sachgeman durch eine Kundendienstwerkstatt repa-
riert oder ausgewechselt werden, soweit nichts
anderes in den Betriebsanleitungen angegeben ist.
Beschédigte Schalter miissen bei einer Kunden-
dienstwerkstatt ersetzt werden. Benutzen Sie keine
Werkzeuge, bei denen sich der Schalter nicht ein
und ausschalten 1a3t.

Achtung!

Zu |hrer eigenen Sicherheit, beniitzen Sie nur Zube-
hér und Zusatzgeréte, die in der Bedienungsanlei-
tung angegeben oder vom Werkzeug-Hersteller
empfohlen oder angegeben werden. Der Gebrauch
anderer als der in der Bedienungsanleitung oder im
Katalog empfohlenen Einsatzwerkzeuge oder Zube-
hére kann eine persénliche Verletzungsgefahr fir
Sie bedeuten.

Reparaturen nur vom Elektrofachmann.

Dieses Elektrowerkzeug entspricht den einschlagi-
gen Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen dirfen
nur von einer Elektrofachkraft ausgefihrt werden,
andernfalls kénnen Unfalle fiir den Betreiber entste-
hen.

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

1.
2.

Tragen Sie stets eine Schutzbrille.

Tragen Sie erforderlichenfalls geeignete Schutz-
vorrichtungen, wie Gehérschutz (Ohrenstopsel),
Atemschutz (Staubmaske) und Handschuhe bei
der Handhabung von rauem Material.

Benutzen Sie die Maschine nicht in Gegenwart
von brennbaren Fliissigkeiten oder Gasen.
Vergewissern Sie sich vor der Inbetriebnahme,
dass alle Abdeckungen installiert sind.
Behandeln Sie die Messer mit gr6Bter Sorgfalt.
Uberpriifen Sie die Messer vor dem Betrieb sorg-
faltig auf Risse oder Beschadigung. Wechseln
Sie gerissene oder beschadigte Messer unver-
ziiglich aus.

Ziehen Sie die Hobelmesser-Befestigungs-
schrauben sicher fest.

Das Werkstiick sollte vor der Bearbeitung von
Négeln befreit und gesdubert werden. Néagel,
Sand oder Fremdkorper kénnen Messerschiaden
verursachen.
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9. Unterlassen Sie das Reinigen des Spanauswurfs
bei laufendem Motor. Reinigen Sie den Spanaus-
wurf erst, nachdem die Messer zu vollstidndigem
Stillstand gekommen sind. Verwenden Sie stets
einen Stock usw. zum Entfernen von Spénen.

10. Lassen Sie die Maschine nicht unbeaufsichtigt
laufen.

11. Behandeln Sie das Kabel sorgfiltig. ReiBen Sie
niemals am Netzkabel, um es von der Netzsteck-
dose zu trennen. Halten Sie das Netzkabel von
Hitze, Ol, Wasser und scharfen Kanten fern.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.

INSTALLATION

Tragen und Transportieren des Dickenhobels
(Abb. 1)

VORSICHT:
* Achten Sie beim Tragen der Maschine auf Hindernisse.

Klappen Sie die Hilfstische hoch. Halten Sie die
Maschine zum Tragen an den Tragegriffen.

Sichern Sie die Maschine bei Fahrzeugtransport mit
einem Seil oder anderen geeigneten Mitteln, um Umkip-
pen oder Verrutschen zu verhindern.

Aufstellen des Dickenhobels (Abb. 2)

Stellen Sie die Maschine an einem gut beleuchteten und
ebenen Platz auf, der einen sicheren Stand und gutes
Gleichgewicht gewahrleistet. Verschrauben Sie die
Maschine durch die Schraubenlécher in der Grundplatte
mit der Werkbank oder dem Hobelstander (Sonderzube-
hor).

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor jeder Einstellung oder Funk-
tionspriifung der Maschine stets, dass sie ausgeschal-
tet und vom Stromnetz getrennt ist.

Schalterfunktion (Abb. 3)

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine an das Stromnetz stets, dass die Maschine
ausgeschaltet ist. Die Kontrolllampe leuchtet auf, wenn
die Maschine an die Stromquelle angeschlossen wird.

Zum Einschalten der Maschine die Taste ON (l) driicken.
Zum Ausschalten die Taste OFF (O) dricken.

MaBeinstellung (Abb. 4)

Senken Sie den Hauptrahmen durch Linksdrehen der
Kurbel ab, bis der H6henzeiger auf den Skalenstrich des
gewlinschten EndmaBes zeigt. Bei einer vollen Umdre-
hung der Kurbel wird der Hauptrahmen um 2 mm ange-
hoben bzw. abgesenkt. Die Skala weist Zollteilung auf
der rechten Seite und metrische Teilung auf der linken
Seite auf.

Einstellen der Spantiefe

Die maximale Spantiefe hangt von der Breite des zu
schneidenden Werkstlicks ab. Nehmen Sie die Tabelle
zu Hilfe. Wenn der Schnittbetrag gréBer als der in der
Tabelle angegebene Betrag ist, stellen Sie die Spantiefe
kleiner als den Betrag ein, und fuhren Sie zwei oder
mehr Durchgénge aus.
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Breite des zu schneidenden Maximale Spantiefe

Werkstiicks
Weniger als 150 mm 3,0 mm
150 mm — 240 mm 1,5mm
240 mm — 304 mm 1,0 mm

Stellen Sie die Spantiefe folgendermaBen ein.

Flhren Sie das Werkstlck flach auf der Tischoberseite
liegend ein. Den Hauptrahmen durch Linksdrehen der
Kurbel absenken. Der Tiefenanschlag hebt sich, und der
Hubbetrag zeigt die Spantiefe an. (Abb. 5)

VORSICHT:

* Senken Sie stets den Hauptrahmen ab, um den Héhen-
zeiger auf den Teilstrich des gewiinschten EndmaBes
auszurichten. Wenn Sie den Hauptrahmen auf das
gewilnschte EndmaB anheben, kann zusatzliches
Spiel im Schraubengang entstehen. Dadurch kann ein
unerwiinschtes Endmaf verursacht werden.

Legen Sie das Werkstuck immer flach auf den Tisch,
um die Spantiefe festzulegen. Anderenfalls weicht die
festgelegte Spantiefe von der tatséchlichen Spantiefe
ab.

Tiefeneinstelllehre (Abb. 6)

Verwenden Sie die Tiefeneinstelllehre, wenn die Span-
tiefe genauer festgelegt werden muss. Gehen Sie dazu
folgendermaBen vor.

Das Werkstiick zuerst mit der festgelegten Spantiefe
hobeln. Die Dicke des gehobelten Stiicks messen, um
festzustellen, wie viel mehr Material noch abgetragen
werden muss.

Die Tiefeneinstelllehre an der Kurbel drehen, bis der
Nullstrich auf die Nut der Maschine ausgerichtet ist.

Nun die Kurbel entgegen dem Uhrzeigersinn drehen, bis
der Teilstrich der gewlinschten Spantiefe auf die Nut der
Maschine ausgerichtet ist.

Wenn der Betrag des abzutragenden Materials gréBer
als der Betrag ist, welcher in der im Abschnitt “Einstellen
der Spantiefe” erwahnten Tabelle angegeben ist, stellen
Sie die Spantiefe kleiner als den Betrag ein, und fihren
Sie zwei oder mehr Durchgénge aus.

Anschlag (Abb. 7)

Verwenden Sie den Anschlag, wenn Sie viele Werk-
stlicke auf die gleiche Dicke hobeln miissen. Gehen Sie
dazu folgendermafen vor.

Die Kurbel drehen, bis der Hohenzeiger auf den Skalen-
strich ausgerichtet ist, der das gewinschte EndmaB
anzeigt.

Die Anschlagtaste driicken, um den Anschlag abzusen-
ken, bis er die Tischoberseite leicht berlhrt.

Wenn eine Feineinstellung des Anschlags erforderlich
ist, den Anschlagknopf drehen.

VORSICHT:

* Wenn der Anschlag nicht benutzt wird, ist er stets auf
die Hochstellung anzuheben. Drehen Sie die Kurbel
niemals gewaltsam weiter, wenn der Anschlag mit der
Tischoberseite in Beriihrung ist. Anderenfalls kann die
Maschine beschadigt werden.



MONTAGE

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor der Ausfiihrung von Arbeiten
an der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Auswechseln der Messer

VORSICHT:

Lassen Sie beim Demontieren oder Montieren der
Messer gréBte Sorgfalt walten, um Schnitte oder Ver-
letzungen zu verhilten und Beschédigung der Messer
zu vermeiden. Die Messer sind sehr scharf.

Entfernen Sie an der Messerwelle oder den Messern
haftende Spane, Staub, Teer oder Fremdkdrper restlos,
bevor Sie die Messer montieren.

Achten Sie darauf, dass die Messer die gleichen
Abmessungen und das gleiche Gewicht haben, weil es
anderenfalls zu Schwingungen oder Vibrationen der
Messerwelle kommt, die eine schlechte Schnittleistung
verursachen und schlieBlich zu einem Ausfall der
Maschine fuhren.

Wechseln Sie beide Messer gleichzeitig aus.

Die Messer in Einwegausfiihrung sind zweischneidig.
Wenn die eine Schneide stumpf wird, kann die andere
Schneide verwendet werden. S&ubern Sie die Ruck-
seite des Messers stets von Harz und Schmutz, bevor
Sie die andere Schneide verwenden. Dieses Messer
darf nicht gescharft werden. Wenn beide Schneiden
stumpf werden, ist das Messer vorschriftsméBig zu ent-
sorgen.

1. Demontieren der Messer

Die Réndelschraube, mit der die Spéneabdeckung
befestigt ist, I6sen, und die Spaneabdeckung abneh-
men. Die Schrauben, mit denen die rechte Seitenab-
deckung befestigt ist, entfernen. Dann die rechte
Seitenabdeckung abnehmen. Die Riemenscheibe
drehen, bis die Messerwelle in der Position arretiert
werden kann, in der die Messerbefestigungsschrau-
ben nach oben weisen. (Abb. 8)

Nur fir Einwegmesser

Die zwei Magnethalter auf die Halteplatte setzen
und in Pfeilrichtung schieben, bis die Klauen das
Messer beruhren. Die sechs Messerbefestigungs-
schrauben mit dem Steckschliissel entfernen. Die
Magnethalter mit festem Griff gerade hochheben,
um die Halteplatte und das Messer von der Messer-
welle abzunehmen. Die Sicherungsplatte hinein-
driicken und die Riemenscheibe um 180° drehen,
um die Messerwelle zu verriegeln. Das andere Mes-
ser wie oben beschrieben entfernen. (Abb. 9 u. 10)

Nur fiir Standardmesser

Die sechs Messerbefestigungsschrauben mit dem
Steckschlissel entfernen. Halteplatte und Messer
gerade hochheben, um sie von der Messerwelle
abzunehmen. Die Sicherungsplatte hineindriicken,
und die Messerwelle an der Riemenscheibe um
180° drehen, um sie zu verriegeln. Das andere Mes-
ser wie oben beschrieben entfernen. Die Halteplatte
vom Messer abnehmen. (Abb. 11 u. 12)

2. Montieren der Messer

VORSICHT:

¢ Verwenden Sie nur den mitgelieferten Makita-
Steckschlissel zum Festziehen der Messerbefes-
tigungsschrauben. Bei Verwendung eines anderen
Steckschllissels besteht die Gefahr, dass die

Schrauben zu fest oder unzureichend angezogen
werden, was zu schweren Verletzungen fiihren
kann.

Nur fir Einwegmesser

Ein flaches Holzbrett von ca. 300 mm Lange und
100 mm Breite bereitstellen. Messer und Halteplatte
so auf das Holzbrett legen, dass die Messerhal-
tenase der Halteplatte in der Nut des Messers sitzt.
Die Halteplatte so einstellen, dass beide Enden des
Messers ungefdhr 1 mm Uber die Endkanten der
Halteplatte Uberstehen. Die zwei Magnethalter auf
die Halteplatte setzen und so verschieben, dass die
Klaue das Messer beriihrt. (Abb. 13)

Die Magnethalter fassen, und den Vorsprung der
Halteplatte in die Nut der Messerwelle schieben. Die
Messerbefestigungsschrauben installieren. (Abb. 9)
Nachdem alle Messerbefestigungsschrauben leicht
und gleichmaBig von innen nach auBen angezogen
worden sind, mussen sie in der gleichen Reihen-
folge vollig festgezogen werden. Die Magnethalter
von der Halteplatte entfernen.

Das andere Messer wie oben beschrieben montie-
ren. Drehen Sie die Messerwelle langsam, wahrend
Sie die Sicherungsplatte hineindriicken, um sicher-
zugehen, dass alles in Ordnung ist. Dann die Spa-
neabdeckung und die Seitenabdeckung montieren.
(Abb. 10)

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor dem Anziehen der Mes-
serbefestigungsschrauben, dass die Messerhal-
tenase der Halteplatte korrekt in der Nut des
Messers sitzt. Anderenfalls kann es zu einer
Beschadigung des Messers und zu einer Verlet-
zung der Bedienungsperson kommen.

* Betreiben Sie die Maschine nicht ohne die Spa-
neabdeckung.

* Achten Sie beim Montieren der Spaneabdeckung
darauf, dass die Kette nicht an der Spaneabdek-
kung hangen bleibt.

Nur fir Standardmesser

Legen Sie das Messer so auf die Messerlehre, dass
die Schneide vollkommen an der Innenseite der vor-
deren Rippe (A) anliegt. Legen Sie die Halteplatte
auf das Messer, und driicken Sie dann den Vor-
sprung der Halteplatte sachte gegen die Hinterkante
der Messerlehre (B). Ziehen Sie die Schrauben an,
um die Halteplatte fest mit dem Messer zu verbin-
den.

Flhren Sie den Vorsprung der Halteplatte in die
Flhrungsnut der Messerwelle ein. Die Messerbefes-
tigungsschrauben installieren. (Abb. 14)

Nachdem alle Messerbefestigungsschrauben leicht
und gleichméaBig von innen nach auBen angezogen
worden sind, mussen sie in der gleichen Reihen-
folge vollig festgezogen werden. (Abb. 15)

Das andere Messer wie oben beschrieben montie-
ren. Drehen Sie die Messerwelle langsam, wahrend
Sie die Sicherungsplatte hineindriicken, um sicher-
zugehen, dass alles in Ordnung ist. Dann die Spa-
neabdeckung und die Seitenabdeckung montieren.
(Abb. 16)
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VORSICHT:

* Ziehen Sie die Messerbefestigungsschrauben bei
der Montage des Messers einwandfrei fest.

* Betreiben Sie die Maschine nicht mit offener Spa-
neabdeckung.

Wechseln des Messertyps

¢ Achten Sie beim Montieren der Spaneabdeckung
darauf, dass die Kette nicht an der Spaneabdek-
kung hangen bleibt.

Diese Maschine akzeptiert Einwegmesser und Standardmesser. Wenn Sie den Messertyp wechseln méchten, mis-

sen Sie die folgenden Teile kaufen und verwenden.

Wechsel von Standardmesser zu Einwegmesser

Wechsel von Einwegmesser zu Standardmesser

Halteplatte 2 Stick Halteplatte 2 Stuck
Einwegmesser (306 mm) 2 Stick Flachkopfschraube M4 x 6 4 Stuck
Magnethalter 2 Stick Standardmesser 2 Stuck
Messerlehre 1 Stiick

Absaughaubensatz (Abb. 17)

Um sauberes Arbeiten durch effektive Staubabsaugung
zu gewahrleisten, schlieBen Sie die Absaugvorrichtung
mit Hilfe dieser Haube an den Dickenhobel an.

und Absaughaube durch Anziehen der Randelschrauben
zusammen.

VORSICHT:
* Achten Sie beim Montieren des Absaughaubensatzes

Lésen Sie die Réndelschrauben, mit denen die Spéaneab-
deckung befestigt ist. Bringen Sie die Absaughaube am
Dickenhobel an, und schlieBen Sie Spaneabdeckung

darauf, dass die Kette nicht an der Spaneabdeckung
oder dem Absaughaubensatz hangen bleibt. (Abb. 18)

BETRIEB

VORSICHT:

* Zwei oder mehr schmale WerkstUcke von &hnlicher Dicke kénnen nebeneinander in den Dickenhobel eingelegt wer-
den. Halten Sie jedoch einen gleichgroBen Abstand zwischen den Werkstlicken ein, damit die Vorschubwalzen das
dunnste Stick erfassen kénnen. Anderenfalls besteht die Gefahr, dass ein geringfligig diinneres Stlick durch den
Messerkopf zuriickgeschlagen wird.

Legen Sie das Werkstick flach auf die Tischoberseite.

Legen Sie die Spantiefe gemaf der vorherigen Beschreibung fest.

Schalten Sie die Maschine ein und warten Sie, bis die Messerwelle ihre volle Drehzahl erreicht. Das Werkstlick darf
beim Einschalten der Maschine nicht mit der Vorschubwalze in Bertihrung sein.

Flhren Sie dann das Werkstuck flach auf dem Tisch liegend ein.

Wenn Sie ein langes oder schweres Werkstlick hobeln, heben Sie das Ende des Werkstiicks am Anfang und Ende der
Bearbeitung leicht an, um Auskehlen oder Schnippeln an den duBersten Enden des Werkstiicks zu vermeiden.

Die Verwendung der Maschinenoberseite ermdglicht eine schnelle und mihelose Ruckfihrung des Werkstiicks zur
Einschubtischseite. Dies ist besonders dann zweckméBig, wenn mit zwei Personen gearbeitet wird. (Abb. 19)

VORSICHT:

* Werkstiicke mit den folgenden Abmessungen kdnnen nicht in die Maschine eingefiihrt werden, weil der Abstand zwi-
schen den beiden Vorschubwalzen 129 mm betragt. Versuchen Sie nicht, solche Werkstlicke zu schneiden.
(Abb. 20)

. |

|<— Weniger als 130 mm —»l

Weniger als 130 mm Lange

Mehr als 130 mm
2 ’—\‘:’l—‘
. LI_I 130 mm Ll_l

» Schalten Sie die Maschine aus, falls das Werkstiick hdngen bleibt. Wenn Sie die Maschine mit klemmendem Werk-
stlick weiterlaufen lassen, fiihrt dies zu beschleunigtem Verschlei3 der Vorschubwalzen.

Mit einer Nut von mehr als 130 mm Breite

Mit Nuten im Abstand von 130 mm
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WARTUNG

VORSICHT:

* Denken Sie vor der Durchfiihrung von Uberprifungen
oder Wartungsarbeiten stets daran, die Maschine aus-
zuschalten und vom Stromnetz zu trennen.

Einstellen der Hohe des Hilfstisches

(Abb. 21 u. 22)

Die Hohe des Hilfstisches ist werksseitig voreingestellt.
Falls eine zusatzliche Einstellung notwendig ist, gehen
Sie folgendermafen vor.

Eine Postkarte auf den Tisch legen, und dann ein Lineal
auf die Postkarte legen. Die Einstellschraube mit dem
Inbusschlissel drehen, bis das Ende des Hilfstisches
das Lineal berihrt. Jetzt liegt das Ende des Hilfstisches
0,1 mm bis 0,3 mm Uber der Tischoberflache.

Auswechseln der Kohlebiirsten (Abb. 23 u. 24)
Die Kohlebirsten missen regelméaBig entfernt und tber-
prift werden. Wenn sie bis zur VerschleiBgrenze abge-
nutzt sind, missen sie erneuert werden. Halten Sie die
Kohlebiirsten stets sauber, damit sie ungehindert in den
Haltern gleiten kénnen. Beide Kohlebursten sollten
gleichzeitig erneuert werden. Verwenden Sie nur identi-
sche Kohlebirsten.

Drehen Sie die Birstenhalterkappen mit einem Schrau-
bendreher heraus. Nehmen Sie die abgenutzten Kohle-
blrsten heraus, setzen Sie die neuen ein, und drehen
Sie dann die Burstenhalterkappen wieder ein.

Schérfen der Messer
Stumpfe Messer kénnen eine raue Oberflache, eine
Uberlastung des Motors und gefahrlichen Rickschlag
des Werkstiicks verursachen. Wechseln Sie stumpfe
Messer unverzuglich aus.

Schmierung (Abb. 25)

Olen Sie die Kette (nach Entfernen der Seitenabdeckung
R), die vier Saulen und die Schrauben zum Anheben des
Hauptrahmens. Fir diese regelmaBige Schmierung
sollte Maschinendl verwendet werden.

VORSICHT:

e Vor der Durchfiihrung von Schmier- und Wartungsar-
beiten ist die Maschine grundsétzlich auszuschalten
und vom Stromnetz zu trennen.

Reinigen

Reinigen Sie die Walzenoberflachen, die Entliftungsoff-
nungen des Motors und die Messerwelle regelmaBig von
Schmutz, Spanen und Fremdkérpern.

Grenze fiir die Scharfung des Standardmessers
(Abb. 26)

Verwenden Sie kein Standardmesser, dessen Léange
unter 4 mm liegt.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlieBlicher Verwendung von Makita-Origi-
nalersatzteilen ausgefiihrt werden.

Gerdusch- und Vibrationsentwicklung
ENG005-1

Die typischen A-bewerteten Geréuschpegel betragen:
Schalldruckpegel: 86 dB (A)
Schalleistungspegel: 99 dB (A)

— Gehdrschutz tragen. —

Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung betragt
nicht mehr als 2,5 m/s“.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG
ENH003-1
Hiermit erklart wir unter unserer alleinigen Verantwor-
tung, daB dieses Produkt gemaf den Ratsdirektiven 73/
23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/EG mit den folgenden
Normen von Normendokumenten Ubereinstimmen:
EN61029, EN55014, EN61000.

Yasuhiko Kanzaki CE 2003

P

Direktor
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND
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POLSKI

Wyjasnienia dotyczace narzedzia i jego uzycia

1 Uchwyt do przenoszenia 15 Pokretto stopera 30 Miernik noza
2  Przediuzenie stotu 16 Powierzchnia stotu 31 Uktad kaptura
3 Sruba lub wkret 17 Ptytka blokujgca 32 Ostona przed struzynami
4 Lampka zasilania 18 Rolka 33 Linijka
5 Wiacznik 19 Beben 34 Pocztéwka
6  Uchwyt korby 20 kancuch 35 Sruba regulacyjna
7  Podziatka 21 Sruba motylkowa 36 Klucz szesciokatny
8 Rama gtéwna 22 Sruba mocujgca néz 37 Znak limitu
9  Ptytka wskaznika 23 Plytka sprezynujaca 38 Pokrywa pojemnika na
10 Miernik gtebokosci strugania 24 Noz szczoteczki
11 Bruzda 25 kapa 39 Srubokret
12 Doktadny miernik gtebokosci 26 Uchwyt magnetyczny 40 Stupek
strugania 27 Klucz nasadkowy 41 Podstawa
13 Stoper 28 Sruba mocujgca néz 42 Ponad 4 mm
14 Przycisk stopera 29 Sruba

DANE TECHNICZNE

Model

2012NB

Szeroko$¢ strugania

304 mm

Maksymalna gteboko$¢ strugania

3,0 mm przy szeroko$ci mniejszej niz 150 mm
1,5 mm przy szerokosci od 150 mm do 240 mm
1,0 mm przy szerokos$ci od 240 mm do 304 mm

Predkos$¢ podawania (min'1) 8,6m
Wymiary stotu (szer. x dtug.) 304 mm x 771 mm
Predko$¢ bez obciazenia (min") 8500
Catkowita dtugo$¢ (szer. x dtug. x wys.) 483 mm x 771 mm x 401 mm
Ciezar netto 27 kg
Klasa bezpieczenstwa @

* Ze wzgledu na prowadzony program udoskonalen i
badan, podane dane techniczne moga zostaé
zmienione bez uprzedzenia.

* Uwaga: Dane techniczne moga sie rézni¢ w zaleznosci
od kraju.

Przeznaczenie

Urzadzenie jest przeznaczone do wycinania tras w
murach betonowych oraz do wycinania w materiatach
zelaznych lub w betonowych kanatach odwadniajgcych,
przy pomocy tarczy diamentowej, ale bez uzycia wody.

Zasilanie

Urzadzenie to, powinno by¢ podtaczone tylko do zrédta
zasilania o takim samym napieciu jak pokazano na
tabliczce znamionowej i moze byé uzywane tylko dla
zmiennego pradu  jednofazowego. Zgodnie ze
standardami Unii Europejskiej zastosowano podwojng
izolacje i dlatego tez mozliwe jest zasilanie z gniazda bez
uziemienia.

Przy korzystaniu z publicznych systemow dystrybuciji
zasilania o niskim napieciu od 220 V do 250 V.
Czynno$¢ wiaczania lub  wylaczania urzadzen
elektrycznych powoduje fluktuacje napiecia. Uzywanie
niniejszego urzadzenia w niekorzystnych warunkach
zasilania sieciowego, moze zakiéci¢ dziatanie innych
urzadzen. Mozna przyjaé, ze jezeli oporno$¢ zasilania
sieciowego jest mniejsza lub réwna 0,38 Ohma,
woéwczas nie wystapig zadne zaktécenia.
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Gniazdo zasilania uzyte do niniejszego urzadzenia musi
by¢ chronione bezpiecznikiem lub ochronnym obwodem

roztaczajacym, z charakterystyka powolnego
wylgczania.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Ostrzezenie! Uzywajac urzadzen elektrycznych

podstawowe Srodki ostroznosci musza by¢ zawsze

zachowane, aby zmniejszy¢ ryzyko ognia, porazenia

pradem i uszkodzenia ciata, wiaczajac ponizsze.

Przeczytaj wszystkie podane instrukcje przed proba

uzycia tego produktu i zachowaj je do wgladu.

Dla bezpiecznego uzycia:

1. Utrzymuj miejsce pracy w czystosci
Zabataganione miejsca i stoly warsztatowe
sprzyjaja wypadkom.

2. Zastanéw sie nad warunkami pracy
Nie wystawiaj urzadzen elektrycznych na deszcz.
Nie uzywaj urzadzen elektrycznych w wilgotnych
lub mokrych miejscach. Utrzymuj miejsce pracy
dobrze  o$wietlone. Nie uzywaj urzadzen
elektrycznych w obecnosci tatwopalnych ptynéw
lub gazéw.



10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Chron sie przed porazeniem pradem
Zapobiegaj kontaktom ciata z
powierzchniami (np. rurami,
kuchenkami, lodéwkami).

Nie pozwalaj zbliza¢ sie dzieciom
Nie pozwalaj wizytujgcym osobom dotykaé
urzadzenia lub przedfuzacza. Wszystkie wizytujace
osoby nie powinny zbliza¢ sie do miejsca pracy.
Zachowaj nieczynne urzadzenia

Nieuzywane urzadzenia powinny byé
przechowywane w suchych, wysokich Ilub
zamykanych miejscach tak, aby byty niedostepne
dla dzieci.

Nie przeciazaj urzadzenia

Wykona ono prace lepiej i bezpieczniej, pracujac w
sposob, dla ktérego zostato ono zaprojektowane.
Uzywaj poprawnego urzadzenia

Nie naduzywaj matych lub dodatkowych urzadzen
do wykonania pracy urzadzen do duzej pracy. Nie
uzywaj urzadzen do celéw, do ktérych nie zostaty
przeznaczone; na przyklad, nie uzywaj pity
tarczowej do przecinania gatezi lub ktéd drzew.
Ubierz si¢ odpowiednio

Nie no$ luznych ubran lub bizuterii. Moga one
zosta¢ zahaczone o ruchome czesci. Gumowe
rekawiczki i przeciwposlizgowe buty sg wskazane
przy pracy na dworze. Zaleca sie noszenie ochrony
na gtowe przytrzymuijacej dtugie wtosy.

Uzyj okularéw ochronnych i ochraniaczy uszu
Uzyj masek na twarz lub masek przeciwpytowych
jezeli czynno$¢ ciecia wytwarza pyty.

Podtacz urzadzenie usuwajace pyt

Jezeli urzadzenia posiadajg podtgczenia do
urzadzen do usuwania i skladowania pytu, upewnij
sie, ze sg one poprawnie podtgczone i uzyte.
Uwazaj na przewod sieciowy

Nigdy nie no$ urzadzenia trzymajac za przewdd i
nie odlaczaj go od gniazda przez pociagniecie
przewodu. Chron przewdd przed cieptem, olejem i
ostrymi krawedziami.

Pewnie mocuj obrabiane elementy

Uzyj $ciskéw lub imadta do zamocowania
obrabianych elementéw. Jest to bezpieczniejsze niz
uzywanie rgk, a dodatkowo zwalnia obie rece do
obstugiwania urzadzenia.

Uzywajac urzadzenie, nie oddalaj go zbytnio od
siebie

Caty czas trzymaj
réwnowage.
Pamietaj o dobrej konserwaciji urzadzenia
Utrzymuj urzadzenie ostre i czyste dla jego lepszego
i bezpieczniejszego dziatania. Wykonaj podane
instrukcje w celu smarowania lub wymiany
elementéw wyposazenia. Regularnie sprawdzaj
przewody urzgdzenia, i jezeli sg uszkodzone, oddaj
je do naprawy do autoryzowanego serwisu.
Regularnie sprawdzaj przewody przedtuzajace i
wymien je, jezeli sa uszkodzone. Utrzymuj uchwyty
suche, czyste i nie zabrudzone olejem lub smarem.
Odtacz urzadzenia

Przed konserwacjg urzadzenia Ilub zmiang
wyposazenia takiego jak tarcze, koncéwki robocze i
noze, gdy nie jest ono uzywane.

Wyjmij klucze regulacyjne

Nabierz zwyczaju sprawdzania czy klucze
regulacyjne sag usunigte z urzadzenia przed jego
uzyciem.

uziemionymi
grzejnikami,

dobrze ustawione nogi i

17.

18.

19.

20.

21.

22,

Unikaj przypadkowych uruchomien

Nie no$ podtaczonego urzadzenia z palcem na
wiaczniku. Upewnij sie, ze urzadzenie jest
wylaczone, gdy je podtgczasz do zasilania.
Zastosuj przedtuzacz uzywajac urzadzenia na
dworze

Gdy urzadzenie uzywane jest na dworze, stosuj
tylko przedtuzacze przeznaczone i oznaczone do
pracy na dworze.

Badz uwazny

Patrz co robisz. Badz rozsadny. Nie uzywaj
urzadzenia, gdy jeste$ zmeczony.

Sprawdzaj uszkodzone czesci

Przed dalszym uzyciem urzadzenia, ostona lub inne
czesci, ktére sg uszkodzone, muszg by¢é uwaznie
sprawdzone, aby upewni¢ sie, ze beda poprawnie
dziataé i wykonywac przeznaczone im funkcje.
Sprawdzaj ustawienia ruchomych czesci, oprawy
ruchomych czesci, pekniecia czeéci, zamocowania,
i jakiekolwiek inne warunki, ktére moga wptywac¢ na
dziatanie. Ostona lub inne czesci, ktére sag
uszkodzone, powinny byé naprawione lub
wymienione przez autoryzowany serwis, jezeli w
instrukcji nie podano inaczej. Uszkodzone
przefaczniki powinny by¢ wymienione przez
autoryzowany serwis. Nie uzywaj urzadzenia, jezeli
wiacznik nie moze go witaczy¢ lub wytgczyé.
Ostrzezenie

Uzycie jakiegokolwiek innego wyposazenia lub
czesdci dodatkowych innych niz zalecane w tej
instrukcji obstugi lub katalogu, moze stworzy¢
ryzyko uszkodzenia ciata.

Naprawy urzadzenia powinny byé wykonywane
tylko przez specjaliste

To urzadzenie jest wykonane zgodnie z
odpowiednimi zasadami bezpieczenstwa. Naprawa
urzadzen elektrycznych moze by¢ wykonana
wylacznie przez specjaliste, gdyz w przeciwnym
wypadku moze ono stanowié zagrozenie dla
uzytkownika.

DODATKOWE ZALECENIA
BEZPIECZENSTWA DLA URZADZENIA

1.
2.

10.

Zaktadaj ostone na oczy.

Kiedy potrzeba, zaktadaj wtasciwe wyposazenie
ochronne, takie jak ochrona stuchu (zatyczki do
uszu), drég oddechowych (maska
przeciwpytowa) i rekawice podczas obrabiania
szorstkich materiatéw.

Nie uzywaj urzadzenia w poblizu tatwopalnych
cieczy lub gazéw.

Przed przystgpieniem do pracy upewnij sie, czy
wszystkie pokrywy znajduja sie na miejscu.
Obchodz si¢ z nozami bardzo ostroznie.

Przed przystapieniem do pracy sprawdz, czy
noze nie sa popekane lub uszkodzone. Wymien
natychmiast popekane lub uszkodzone noze.
Zakre¢ mocno $sruby mocujace noze strugarki.
Przed struganiem usun gwozdzie i oczysé
obrabiany przedmiot. Gwozdzie, piasek lub ciata
obce moga uszkodzi¢ noze.

Nie usuwaj struzyn z rynny, kiedy silnik jest
uruchomiony. Wyczy$sé struzyny, kiedy noze
zatrzymaija sie catkowicie. Zawsze uzywaj kijka
itp. do usuwania struzyn.

Nie odchodz od pracujacego urzadzenia.
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11. Obchodz sie starannie z przewodem zasilania.
Nigdy nie ciagnij za przewéd, aby odtaczy¢ go
od gniazdka. Trzymaj przewdéd z daleka od
ciepta, olejéw, wody i ostrych krawedzi.

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE.

INSTALACJA

Przenoszenie i transportowanie strugarki (Rys. 1)

OSTRZEZENIE:
¢ Podczas przenoszenia urzgdzenia patrz pod nogi.

Zt6z przediuzenia stotu. Trzymaj za uchwyty do
przenoszenia podczas przenoszenia urzadzenia.
Podczas przewozenia samochodem unieruchom linkg
lub w innym pewny sposob, aby zapobiec przewréceniu
sie lub przesuwaniu.

Ustawianie strugarki (Rys. 2)

Ustaw urzadzenie w dobrze oswietlonym miejscu, na
réwnej powierzchni, gdzie mozna pewnie sta¢. Przykre¢
je do stotu warsztatowego lub podstawy pod strugarke
(wyposazenie dodatkowe), uzywajac otworéw na $ruby
w podstawie.

OPIS DZIALANIA

OSTRZEZENIE:

* Przed przystgpieniem do regulacji lub sprawdzania
dziatania urzadzenie zawsze sprawdz, czy jest ono
wytgczone i odigczone od zasilania.

Dziatanie wtacznika (Rys. 3)

OSTRZEZENIE:

* Przed podtgczeniem urzgdzenia do zasilania zawsze
sprawdz, czy jest ono wylaczone. Lampka zasilania
pali sie, kiedy urzadzenie jest podtaczone do zasilania.

Aby wiaczy¢ urzadzenie, nacisnij przycisk ON (l). Aby je
zatrzymac, nacisnij przycisk OFF (O).

Regulacja wymiaréw (Rys. 4)

Obniz rame gtéwna, obracajac uchwyt korby przeciwnie
do ruchu wskazéwek zegara, az ptytka wskaznika
pokaze punkt na podziatce odpowiadajacy zgdanemu
wymiarowi strugania. Jeden petny obrét uchwytu korby
przesuwa rame gtéwng o 2 mm w doét lub w gére.
Podziatka jest wycechowana po prawej stronie w
calach, a po lewej w uktadzie metrycznym.

Regulacja gtebokosci strugania

Maksymalna gtebokos$¢ strugania zalezy od szerokosci
struganego przedmiotu. Zapoznaj si¢ z tabelg. Jezeli
chcesz zestruga¢ warstwe grubsza niz podana w tabeli,
ustaw plytsza gteboko$¢ strugania niz ostateczna i
wykonaj dwa lub wigcej przejsé.

Aby ustawi¢ gteboko$¢ strugania, postepuj w ponizej
opisany sposoéb.

Potdz obrabiany przedmiot ptasko na powierzchni stotu.
Obniz rame gtéwna, obracajac uchwyt korby przeciwnie
do ruchu wskazowek zegara. Miernik gtebokosci
strugania podniesie sie, a wielko$¢ tego podniesienia
pokaze gtebokoé¢ ciecia. (Rys. 5)

OSTRZEZENIE:

e Zawsze obnizaj rame gtéwna, kiedy ustawiasz ptytke
wskaznika wedtug podziatki skali na zadang gtebokos$¢é
strugania. Jezeli podniesiesz rame gtéwng do zadanej
gtebokosci strugania, moze pojawi¢ sie dodatkowy luz
Sruby. Moze to doprowadzi¢é do niepozadanej
gtebokosci strugania.

e Zawsze ut6z obrabiany przedmiot ptasko na
powierzchni stotu, kiedy okreslasz wstepnie gtebokos¢
strugania. W innym razie okredlona wstepnie i
rzeczywista gteboko$¢ strugania beda sie réznic.

Doktadny miernik gtebokosci strugania (Rys. 6)
Jezeli musisz okresli¢ gteboko$¢ strugania precyzyijniej,
uzyj doktadnego miernika gtebokosci strugania. Aby to
zrobié, postepuj w opisany ponizej sposéb.

Najpierw zestrugaj obrabiany przedmiot do ustawionej
wstepnie gtebokosci. Zmierz grubos$¢ zestruganego
przedmiotu, aby stwierdzic, ile jeszcze trzeba zestrugac.
Obré¢ doktadny miernik gtebokosci strugania na
uchwycie korby, az kreska 0 podziatki znajdzie sie
naprzeciwko bruzdy w urzgdzeniu.

Obré¢ teraz uchwyt korby przeciwnie do ruchu
wskazdéwek zegara, az kreska podziatki odpowiadajaca
zadanej gtebokosci cigcia znajdzie sie naprzeciwko
bruzdy w urzadzeniu.

Jezeli chcesz zestruga¢ warstwe grubsza niz podana w
tabeli w rozdziale ,Regulacja gtebokosci strugania”,

ustaw najpierw plytsza gtebokos¢ strugania od
ostatecznej i wykonaj dwa lub wiecej przej$¢.

Stoper (Rys. 7)

Uzywaj stopera, kiedy chcesz zestruga¢ duzo

przedmiotéw do tej samej grubosci. Aby to zrobi¢,
postepuj w opisany ponizej sposob.

Obré¢ uchwyt korby, az ptytka wskaznika pokaze na
podziatce zadany wymiar wykonczonego przedmiotu.
Nacisénij przycisk stopera i obniz stoper, az zetknie sie
on z powierzchnig stotu.

Jezeli konieczna jest precyzyjna regulacja stopera,
obré¢ pokretto stopera.

OSTRZEZENIE:

 Kiedy stoper nie jest uzywany, zawsze podnie$ go do
najwyzszego potozenia. Nigdy nie uzywaj sity do
obracania uchwytu korby, kiedy stoper styka sie z
powierzchnig stotu. Moze to doprowadzi¢ do
uszkodzenia urzadzenia.
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Szerokosc¢ struganego | Maksymalna gtebokosé SKELADANIE
przedmiotu strugania OSTRZEZENIE:
Mniegj niz 150 mm 3,0 mm * Przed wykonaniem jakiejkolwiek pracy nad
urzadzeniem, zawsze upewnij sie, czy jest ono
150 mm — 240 mm 1,5 mm wytgczone i odigczone od zasilania.
240 mm — 304 mm 1,0 mm



Wymiana nozy

OSTRZEZENIE:

¢ ObchodZ sie z nozami bardzo ostroznie podczas

wyjmowania lub zaktadania, aby unikna¢ obrazen i

uszkodzenia nozy. Sg one bardzo ostre.

Usun wszelkie struzyny, kurz, nagromadzony pyt lub

ciata obce z bebna i nozy przed ich zatozeniem.

Uzyj nozy o jednakowych wymiarach i cigezarze, w

przeciwnym razie moga wystapi¢ drgania bebna,

powodujace stabe struganie, a w ostatecznosci

uszkodzenie urzadzenia.

Wymieniaj oba noze jednoczesnie.

N6z jednokrotnego uzytku ma brzegi tnagce po obu

stronach. Kiedy jeden brzeg stepi sie, mozna uzywaé

drugiego. Przed uzyciem drugiego brzegu zawsze

oczys$¢ go z przylegajacej do niego zywicy i brudu. Nie

wolno ponownie ostrzyé tego brzegu. Kiedy oba

brzegi stepia sie, nalezy pozby¢ sie ostroznie noza.

1. Zdejmowanie nozy
Odkre¢ $rube motylkowg mocujaca ostone przed
struzynami i zdejmij ja. Wyjmij $ruby mocujace
pokrywe po prawej stronie. Nastepnie zdejmij ja.
Obroé¢ rolke, az bedzie mozna zablokowaé beben w
potozeniu, w ktérym $ruby mocujace noze znajda
sie u gory. (Rys. 8)
Dotyczy tylko nozy jednokrotnego uzytku
Umies¢ dwa uchwyty magnetyczne na plytce
sprezynujacej i naciénij je w kierunku strzatki, az
tapa zetknie si¢ z nozem. Odkre¢ szes¢ $Srub
mocujacych néz przy uzyciu klucza nasadkowego.
Ztap uchwyty magnetyczne i podnie$ je prosto do
gory, aby wyjac ptytke sprezynujaca i n6z z bebna.
Naci$nij ptytke blokujaca i obré¢ rolke o 180°, aby
zablokowa¢ beben. Wyjmij drugi néz w opisany
powyzej sposob. (Rys. 9 10)

Dotyczy tylko nozy standardowych

Odkre¢  sze$¢ $rub  mocujacych  kluczem
nasadkowym. Podnie$ ptytke sprezynujaca i néz
prosto do géry, aby wyja¢ je z bebna. Nacisnij
ptytke blokujaca i obré¢ beben uzywajac rolki o
180°, aby zablokowa¢ beben. Wyjmij drugi ndéz w
opisany powyzej spos6b. Zdejmij ptytke
sprezynujaca z noza. (Rys. 111 12)

2. Zaktadanie nozy

OSTRZEZENIE:

e Do zakrecania $rub mocujgcych noze uzywaj
wytacznie klucza nasadkowego Makita. Uzywanie
jakichkolwiek innych kluczy moze spowodowaé
nadmierne lub niedostateczne dokrecenie $rub i
doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

Dotyczy tylko nozy jednokrotnego uzytku

Znajdz drewniany klocek dtugosci okoto 300 mm i
szerokosci 100 mm. Utéz néz i ptytke sprezynujaca
na klocku w taki sposéb, aby fapka mocujaca néz
ptytki sprezynujacej znalazta sie w bruzdzie noza.
Ustaw ptytke sprezynujaca w taki sposéb, aby oba
konca noza wystawaty okoto 1 mm za krawedz
ptytki. Umie$¢ dwa uchwyty magnetyczne na ptytce
sprezynujacej i naciénij je, az fapka zetknie sig z
nozem. (Rys. 13)

Chwy¢ uchwyt magnetyczny i wsun zagiecie ptytki
sprezynujacej do bruzdy w bebnie. Zatéz $ruby
mocujgce noéz. (Rys. 9)

Po lekkim i réwnomiernym zakreceniu wszystkich
Srub mocujacych néz, poczynajac od $rodka w
kierunku brzegéw, dokre¢ je do konca w tej samej
kolejnosci. Zdejmij uchwyty magnetyczne z ptytki
sprezynujace;j.

Zatéz drugi néz w opisany powyzej sposob. Obr6¢
beben wolno, naciskajac ptytke blokujaca, aby
upewnié sig, czy nie ma nic nienaturalnego.
Nastepnie zat6z ostone przed struzynami i pokrywe
boczna. (Rys. 10)

OSTRZEZENIE:

Nie dokrecaj $rub mocujgcych néz, jezeli tapka
ustawiajgca néz ptytki sprezynujacej nie jest
prawidiowo utozona w bruzdzie noza. Moze to
spowodowac uszkodzenie noza i obrazenia u
obstugujacego urzadzenie.

Nie uruchamiaj urzadzenia ze zdjgtg ostong przed
struzynami.

Podczas zaktadania ostony przed struzynami
upewnij sie, czy nie zakleszczyta ona tancucha.

Dotyczy tylko nozy standardowych

Utéz néz na mierniku noza, tak aby jego brzeg
znajdowat si¢ doktadnie réwno z wnetrzem zebra
przedniego (A). Utéz ptytke sprezynujaca na nozu, a
nastepnie delikatnie wcisnij wypustke ptytki
sprezynujacej, aby znalazta sie rowno z tylng strong
miernika noza (B). Zakre¢ $ruby, aby zamocowaé
ptytke sprezynujgca do noza.

Wsun wypustke ptytki sprezynujacej do bruzdy w
bebnie. Zat6z Sruby mocujace néz. (Rys. 14)

Po lekkim i réwnomiernym zakreceniu wszystkich
Srub mocujacych néz, poczynajac od $rodka w
kierunku brzegéw, dokre¢ je do konca w tej samej
kolejnosci. (Rys. 15)

Zatéz drugi néz w sposoéb opisany powyzej. Obr6é
wolno beben, naciskajac ptytke blokujaca, aby
sprawdzié, czy nie ma nic nienaturalnego.
Nastepnie zat6z ostone przed struzynami i pokrywe
boczna. (Rys. 16)

OSTRZEZENIE:

¢ Podczas zakfadania nozy zakre¢ mocno $ruby
mocujace noze.

* Nie uruchamiaj urzadzenia z otwartg ostong przed
struzynami.

* Podczas zaktadania ostony przed struzynami
upewnij sie, czy nie zakleszczyta ona tancucha.
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Zmiana rodzaju noza
W urzadzeniu mozna uzywac¢ zaréwno nozy jednokrotnego uzytku, jak i standardowych. Jezeli chcesz zmieni¢ rodzaj
nozy, kup i uzywaj nastepujacych czesci.

Zmiana z nozy standardowych na jednokrotnego uzytku Zmiana z n::);tjzggzggw:go uzytku
Ptytka sprezynujaca 2 szt. Ptytka sprezynujaca 2 szt.
Noz jednokrotnego uzytku (306 mm) 2 szt. Sruba z tbem okragtym M 4 x 6 4 szt.
Uchwyt magnetyczny 2 szt. N6z standardowy 2 szt.
Miernik noza 1 szt.

Uktad kaptura (Rys. 17)

Jezeli chcesz utrzymaé czyste warunki pracy, zbierajac tatwo pyt, podtacz odkurzacz do strugarki przy pomocy
kaptura.

Odkre¢ $ruby motylkowe mocujace ostone przed struzynami. Zatéz kaptur na strugarke i zamocuj razem ostone
przed struzynami i kaptur, zakrecajac $ruby motylkowe.

OSTRZEZENIE:
¢ Podczas zaktadania uktadu kaptura upewnij sie, czy tancuch nie zakleszczyt sie w ostonie przed struzynami lub w
uktadzie kaptura. (Rys. 18)

POSTEPOWANIE

OSTRZEZENIE:

* Dwa przedmioty o matej i podobnej grubo$ci moga byé wprowadzone do strugarki jednoczesnie obok siebie.
Zapewnij jednak troche odstepu pomiedzy nimi, aby rolki przesuwu mogly pochwyci¢ ciefszy przedmiot. W
przeciwnym razie nieznacznie cienszy przedmiot moze zosta¢ odrzucony do tytu przez gtowice tnaca.

Ut6z strugany przedmiot ptasko na powierzchni stotu.

Ustaw gtebokos$¢ strugania jak opisano poprzednio,

Witacz urzadzenie i zaczekaj, az noze osiagna petna predkosé. Strugany przedmiot nie powinien dotykaé rolki
przesuwu w chwili wigczania urzadzenia.

Nastepnie wsun strugany przedmiot, trzymajac go ptasko z powierzchnig stotu.

Podczas strugania ciezkiego przedmiotu podnie$ nieco jego koniec na poczatku i na koncu ciecia, aby unikng¢
nadmiernego zestrugania lub $ciecia na koncach przedmiotu.

Uzywanie stotu gérnego urzadzenia pozwala na szybki i tatwy powrét struganego przedmiotu na strone powierzchni
stofu, gdzie zostat wprowadzony. Jest to szczegdlnie wygodne, gdy urzadzenie obstugujg dwie osoby. (Rys. 19)

OSTRZEZENIE:
* Przedmioty o nastepujacych wymiarach nie moga by¢é wprowadzone do urzgdzenia, poniewaz odlegto$¢ pomiedzy
dwiema rolkami przesuwu wynosi 129 mm. Nie proébuj ich struga¢. (Rys. 20)

1 Krétsze niz 130 mm
<« Mniej niz 130 mm —>

Wiecej niz 130 mm

2 ,—‘:’—\ Majace bruzde szersza niz 130 mm

130 mm
3 | ] Majace bruzdy oddalone o 130 mm

* Zatrzymaj urzadzenie, kiedy strugany przedmiot zablokuje sie. Pozwalajac urzadzeniu pracowaé z zablokowanym
przedmiotem powodujesz szybkie zuzycie rolek przesuwu.
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KONSERWACJA

OSTRZEZENIE:

* Przed przestgpieniem do ogledzin lub konserwaciji
zawsze upewnij sig, czy urzadzenie jest wytaczone i
odtgczone od zasilania.

Regulacja wysokosci przedtuzenia stotu

(Rys. 21i22)

Wysokos$¢ przedtuzenia stotu jest ustawiona fabrycznie.
Jezeli potrzebna jest dalsza regulacja, postepuj w
ponizszy sposoéb.

Utéz pocztéwke na stole i linijke na pocztéwce. Obroé
Srube regulacyjna kluczem szesciokgtnym, az koniec
przedtuzenia stotu dotknie linijki. Koniec przedtuzenia
stotlu jest teraz od 0,1 mm do 0,3mm ponad
powierzchnig stotu.

Wymiana szczoteczek weglowych (Rys. 23 i 24)
Wyjmuj i sprawdzaj szczoteczki weglowe regularnie.
Wymien je, kiedy zuzyja sie do znaku limitu. Trzymaj
szczoteczki weglowe w czystosci i gotowosci do
przesuwania w ich pojemnikach. Obie szczoteczki
powinny byé wymieniane jednoczes$nie. Uzywaj
wytacznie jednakowych szczoteczek weglowych.
Zdejmij  pokrywy  pojemnikbw na  szczoteczki
Srubokretem. Wyjmij zuzyte szczoteczki, w6z nowe i
zatéz pokrywy pojemnikéw na szczoteczki weglowe.

Utrzymywanie ostrosci nozy

Tepe noze moga dawac zte wykonczenie, przecigzyé
silnik i spowodowaé niebezpieczne odskoczenie do tytu
struganego przedmiotu. Wymieniaj natychmiast tepe
noze.

Smarowanie (Rys. 25)

Naoliw tancuch (po zdjeciu pokrywy bocznej R), cztery

stupki i $ruby podnoszace rame gtéwna. Takie okresowe

smarowanie powinno wykonywaé sie uzywajac oleju

maszynowego.

OSTRZEZENIE:

¢ Oliwienie i wszelki konserwacje powinny byé
przeprowadzane na wytaczonym i odfgczonym od
zasilania urzadzeniu.

Czyszczenie

Zawsze zmie¢ pyt, struzyny i ciata obce przylegajace do
powierzchni rolek, otworéw wentylacyjnych silnika i
bebnéw.

Limit ostrzenia noza standardowego (Rys. 26)

Nie uzywaj nozy standardowych o ostrzu krétszym niz
4 mm.

W celu zachowania poziomu BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODONOSCI wyrobu, wszelkie naprawy, innego
rodzaju prace konserwacyjne lub regulacje powinny by¢
przeprowadzane przez autoryzowany punkt serwisowy
narzedzi Makita, zawsze z uzyciem czes$ci zamiennych
Makita.

Szumy i drgania
ENG005-1

Typowe A-wazone poziomy szumow

poziom ci$nienia dzwieku: 86 dB (A).

poziom dzwieku w trakcie pracy: 99 dB (A).

— Nos$ ochraniacze uszu. —

Typowa warto$é wazonej $redniej kwadratowej
przyspieszenia nie jest wigksza niz 2,5 m/s2.

UE-DEKLARACJA ZGODNOSCI
ENH003-1
Os$wiadczamy, biorgc za to wytaczng odpowiedzialnos¢,
ze niniejszy wyréb jest zgodny z nastepujacymi
standardami standardowych dokumentéw:
EN61029, EN55014, EN61000,
zgodnie z Zaleceniami Rady: 73/23/EEC i 89/336/EEC i
98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE 2003

P

Dyrektor

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND
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PYCCKUMN A3bIK

061bAcHeHMA obuiero nnaHa

31
32

33
34
35
36
37
38
39
40
41
42

BbITAXHON KOXYX

Kpbllwka oTaeneHuna anA
CTPY>XeK

INnHenka

OTKpbITKa

PerynmpoBoYHbI BUHT
LLlecTurpaHHbI rae4HbIn KoY
OrpaHuinTenbHana MeTka
Konnavok aepxatena LweTok
OTBepTKa

KonoHHa

OcHoBaHne

Bonble, 4em 4 mm

1 Pydka ana nepeHocku 16 Bepx ctona

2  [lononHuTenbHbIR cToN 17 ®ukcupytlowana nnacTmHa

3 BonTt wunu BUHT 18 Llkus

4  KoHTponbHaa namna 19 bapabaH

5 Tlepeknioyartens 20 Lenb

6  WN3orHyTana pykoAaTka 21 BWHT C HakaTaHHOWN rOI0BKOWA
7 lkana 22 YcTaHOBOYHble 60MThI N1e3BUA
8 OcHoBHana pama 23 YcTaHoBOYHaA NnacTMHa

9 WHpvkaTopHaa nnaHka 24 Jlessune

10 PerynAaTop rny6uHbl 25 3axsar

11 Tpopes 26 MarHuTHbIN aepxarenb

12 PerynaTtop rny6uHbl 27 TopueBoW raeyHbIv KoY

13 OrpaHnunTens 28 YcTaHOBOYHbIN 6ONT Ne3BuA
14 KHonka orpaHuuntena 29 BwuHT

15 PerynATop orpaHnymTena 30 PerynaTtop nessuAa

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHU

Mopenb

2012NB

LnpuHa pesku

304 mm

Makc. rnybuHa pesku

3,0 MM 4nA AOCKMW TOMWMHOM MeHee 150 mm
1,5 MM AnA AocKu TonwmHom oT 150 Mm go 240 Mm
1,0 MM AnA OOCKM TOMWMHOM 0T 240 MM 8o 304 mm

CKopocTb noaayn (MuH") 85M
Pasmep ctona (LU x ) 304 MM X 771 MM
CKOPOCTb B HE3arpy>KeHHOM COCTOAHMM (MUH™") 8500
O6wasn anvHa (W x 4 x B) 483 MM X 771 MM X 401 Mm
Bec HeTTO 27 Kr
Knacc 6e3onacHocTm @

e BcriefAcTBre Halel MpoAosKatolencA nporpamMmbl
MoucKa U pas3paboToOK TEXHUHYECKUE XapaKTepUCTUKU
MOTYT BbITb U3MEHEHbI 6€3 YBEAOMMNEHMA.

e MpumeyaHme: TexHUYecKue XapakTepuUCTUKU MOryT
pasnuyaTbCA B 3aBMCMMOCTM OT CTPaHbI.

Mpepnonaraemoe ucnonb3osaHue

VHCTPYMEHT npeagHasHayeH ANA pe3ku B 6ETOHHbIX
CTeHax unn peskun B YepHbIX MeTannax unu 6ETOHHbIX
OPeHaXKHbIX KaHanax ¢ NOMOLbI ajiMa3HOro pexyliero
[ncka, Ho 6e3 cnonb3oBaHUA BOAbI.

WcToYHUK nuTaHuA

MNHCTPYMeHT [omxeH ObiTb MOACOEAMHEH TONMbKO K
WUCTOYHUKY MUTAHMA C HanpAXeHueMm, ykKa3aHHbIM B
Tabnuyke HOMUHANOB, U MOXeT (PyHKLMOHNPOBATL
TONMbKO ~ OT  OAHO(A3HOTO  WCTOMHMKA  NUTaHWA
nepemMeHHoro Toka. B cooTBetcTBMM C EBponenickum
cTaHaapToMm nmeetcA [nBoViHaA nsonAuuA,
cnenoBsartenbHo, BO3MOXHO  WCMOMb30BaHWe  C
poseTkamu 6e3 NpoBoaa 3a3eMNEHVA.
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O6wecTBEeHHblIe HU3KOBOJIbTHbIE
pacnpegenuTesibHble CUCTEMbI C
Hanps>xeHuem 220 B n 250 B

MepeknioyeHne YHKLUMOHMPOBAHNA  3NEKTPUYECKON

annapatypbl Bbi3blBaeT (hRNyKTyauuu HanpaXeHWA.
®YHKUMOHUPOBaHWE 3Toro annapata B
HebnaronpuATHBIX YCMOBUAX SMEKTPONUTaHWNA MOXeT
okasarb HeraTuBHoe BO3AencTBUe Ha
(hyHKLMOHMPOBaHWe  apyroro  o6opyaoBaHuA. [pun
COMPOTUBMEHUN CETU MNUTAHWA PaBHOM WM MeHee
0,380M MOXHO 3aKM4UTb, YTO He OymeT

HabnopaTbcA HeraTuBHOE BO34encTBue. PoseTka cetn
nUTaHWA, UCNoNb3yemMana AfiA 3TOro annapara, AO/KHa
6bITb 3alplieHa C MOMOLLbIO MpeAoXpaHuTensa unm
3alUMTHOrO CXEMHOro Mepeksoyarens, WUMeroLero
HU3KMNE pa3MbIKaoLLMe XapaKTEPUCTUKMN.



WHCTPYKLN NO MEPAM
BE3OMNACHOCTHU

MpenocTtepexxeHue!

I'Ipu ucnosib3oBaHUU

ANIeKTPU4eCKUX UHCTPYMEHTOB crieayeT Bcerpa
cobnogaTb OCHOBHble Mepbl 6e3onacHOCTU ASA

YMeHblUeHUA OonaCcHOCTU noXkKapa,

nopa)xeHuA

3NEKTPUYECKUM TOKOM U NEPCOHASBbHbIX TPaBM,
BKJII04aA crieAyolume.
MpounTaiTe 3TU MHCTPYKUUU nepen Tem, Kak

nbiTaTbCA YyNpaBNATb J3TUM

uwsgenuvem, u“

COXpaHUTe 3TU MHCTPYKLIMK.
[ina 6esonacHoro YyHKLIMOHUPOBaHUA:

1.

2,

NoanepxuBaiTe 4NCTOTY Ha paboyem mecte
3axnamneHHble MecTa 1 NoacTaBKyM MOryT NPUBECTH
K TpaBmam.

YunutbiBanTe pabouyto okpyxxatoLlyto cpeay

He noggepravite MHCTPYMEHTbI C 3/1EKTPONPUBOAOM
BO34ENCTBMIO oK AA. He ncnonb3yinTe MHCTPYMEHTbI
C 3M1eKTPONPUBOAOM B ChIPbIX UK BRAXHbIX MECcTax.
MoppepxvBaiTe xopolwee OcCBelleHne Ha pabovem
mecte. He  wucnonb3yWte  MHCTPYMEHTbI  C
3MEKTPONPUBOAOM B MPUCYTCTBMM  BO3ropaeMbix
XUOKOCTEN NN ra3oB.

MpepoxpaHAnTecb oT nopaxeHus
9N1EeKTPUHECKUM TOKOM

MpepoTBpawanTe KOHTaKT Tena c
3a3eMIEHHbIMU MOBEPXHOCTAMM (Hanpumep,
Tpy6amu, papvatop-amu, 6atapeAmu,
XOMOAWIbHNKaMM).

Oepxutecb noganblue oT geTen
He nosBonAinTe nocetutenam
WHCTPYMEHTY  WUnu
noceTUTENM AOMKHbI
paboyen obnactu.
MpaBunbHO
WHCTPYMEHTbI
Ecnun nHCTpPYMeHTbI He MCMONb3YIOTCA, OHU AOMKHbI
XPaHUTBLCA B CYyXOM, BbICOKOM WS 3aKPbITOM MecCTe,
BHE [OCTMXXEHUA OeTeN.

He npunaraite ycunue K MHCTPYMEHTY

OH 6yneT BbINOMHATL paboTy nyqwe n 6esonacHee
MpW CKOPOCTW, ANA KOTOPOW OH NpeaHa3HayeH.
Wcnonb3yiTe npaBubHbIA UHCTPYMEHT

He nbiTaiTecb npunaratb ycunue K ManeHbKUM
VHCTPYyMEHTaM nnm NPUCOEANHEHNAM anA
BbIMOMHEHNA paboTbl  WHCTPYMeHTa TAXeEsIoro
HasHayeHVA. He ucnonb3yite WHCTPYMEHTbl AnA
HenpeaHa3HayeHHbIX  Leneif;  Hampumep,  He
ncronb3yiTe AUCKOBYIO MMy ANA pesku BETOK vnn
KOPHeW AepeBbeB.

OpeBaiTecb NpaBUSIbHO

He opeBaiiTe cBucatoLLylO 0AeXAYy WM YKpaLLeHVA.
OHn moryT nonmactb B ABwxXywmecA 4vactu. [pu
pa6oTe Ha ynMUe peKOMeHAyeTCA — ofeBaTb
pe3nHoBble nepyHaTku W HeCKonb3Allyl 06yBb.
OpeBsante npeaoxpaHUTEnbHbIA FONOBHON yoop AnA
y6VpaHWA AfIMHHBIX BOMOC.

WUcnonbayiite 3alUTHbIE OuKM n
npepoxpaHuTenbHbie Npubopbl ANA cnyxa.

Ecnm pabota no peske ABMAETCA MNblIbHOW,
ucrnonb3yTe  Takxke Macky AnA  ndua  unm
MblNe3almTHYI0 Macky

npukacaTbCA K
LUHYPY-YOSTMHUTENO. Bce
HaxooMTbCcA Mopanblue OoT

XpaHuTe Hepab6oTatowme

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16

17

18.

19.

MopcoeanHuTe
obopynoBaHue
Ecnu  vmeloTcA NOACOEAMHEHVA YCTPOWCTB  AnA
BCacbiBaHMA 1 cbopa nbinu, ybeanTecb B TOM, YTO
OHW NOACOENHEHbI N MCMOMb3YIOTCA NPaBUIBHO.

He npunaraiite ycunue K WHypy

Hvkorga He HOCUTE WHCTPYMEHT 3a LHYp U He
[epramte 3a Hero [AnA OTCOeAVHEeHWA ero u3
po3eTKW. [lepkuTe LHYp NoAanblue OT >apKux MecT,
Macna 1 ocTpbIX Kpaes.

3akpenuTte pabouee usnenuve

Vcnonb3ynTe 3akvMbl UMM TUCKW ANA KpernneHua

nblnieBcacbiBaloLlee

paboyero  wusgenuA. OTo  ABnAetcA  Gonee
6e3onacHbIM, Yem ucnonb3oBaHve Bawewn pyku, u
npy 3TOM ocBoBOXZAOTCA ABEe Pyku AnA

ynpaBneHnA MHCTPYMEHTOM.
He 3axoguTte cnuiikom ganeko

CoxpaHaAnTe npaBumnbHYlO CTOWKY M 6anaHc Bce
BpemA.

OcTopoXXHO obpallaifTecb C UHCTPYMEHTaMu
[lepXnTe WHCTPYMEHTbI OCTPbIMM W YUCTbIMU ASIA
6onee ny4wert u 6esonacHoi paboTbl. Cneayiite
MHCTPYKLMAM anA cMaskm " CMEHbI
npuHaanexHocten. epvoanyeckn npoBepAnTe
LUHYPbl MHCTPYMEHTA, W, €CNW OHW MOBPEXAEHbI,
obpallanTecb OTHOCUTESbHO pemMoHTa B
YNOMHOMOYEHHbIN  LIEHTP MO TEXOBCMy>XNBaHMIO.
Mepuoanyeckn npoBepANTe  LWHYPbLI-YANVHATENN 1
3aMeHANTe, eCnv OHM NoBPeXXAeHbI. [lepxuTe pyyku
CYXMMM YUCTbIMM W CBOGOAHBIMM OT Macna um
cMasku.

OTCOoeANHANTE UHCTPYMEHTbI

Ecnu He ucnonb3yloTcA, nepen TexobcnyxXvBaHueM,
1 NP1 CMeHe NPUHaANEXHOCTe, TaknX, Kak Nessus,
pesLbl 1 pe3aku.

Y6upaiiTe perynmpoBOYHble KIOYM U raeyHble
KNo4u

Cabopmupyiite NPUBbLIYKY NpoBepATb, 41O
PerynupoBOYHbIe KITIOUM U ragyHble KIioun ybpaHbl ¢
MHCTPYMEHTA Mnepej, ero BKNoHeHneMm.

WN36eraitTe cnyyanHbix 3anyckoB

He HocuTe nMoacoeavHEHHbIN K CETU UHCTPYMEHT C
nanbLiem, HaxoAALeMcA Ha nepekntoyarene. MNepen,
MOACOEAVHEHNEM WHCTPYMeHTa K ceTu y6eauTecs,

4YTO nMepeknovaTesl HaxoaWTCA B MOSIOXKEHWN
“BbIKN’”.
LWHYpbI-yanuHMTENM [NA  MCNONb30OBaHMA Ha
ynuue
Korma WHCTpyMeHT ucnonb3yeTcA Ha  ynuue,
ncnonb3ynTe TONbKO LUHYPbI-YANUHUTENN,

npefHasHavyeHHble Af1A UCMONMb30BaHWA Ha ynuue C
yKasaHunem 3Toro.

ByabTe 6AUTENbHDbI

Ha6bniopavite 3a Tem, 4Tto Bbl genaete. VicnonbayiTe
pasymHbIn noaxod. He ynpasnAnTe WHCTPYMEHTOM,
ecnu Bbl yctanu.
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20. MpoBepAiTe NOBPEXAEHHbIE YaCcTN
Mepen panbHeWLWMM UCMONb30BaHNEM WHCTPYMEHTA,
npeaoxpaHnTenb WM ApyraA 4acTb AOMKHbI ObiTh
TLWaTeNbHO NpoBepeHbl ANA OnpeaeneHnA Toro, YTo
OHM  OyoyT  PyHKUMOHMpOBaTb  NPABUMbHO W1
BbIMOMHATL NpeAHa3HayYeHHyo chyHKUMIo. MpoBepbTe
Ha npeameT COBMELIEHMA ABMXKYLLMXCA YacTei,
COeOVHEHNA OBWXYLUMXCA YacTeu, NOSIOMKX YacTen,
MOHTaXa W ApYrMX YCMOBWW, KOTOpble MOryT
NoBNWATL He nx hyHKLIMOHMpOBaHMe.
MpenoxpaHutens unu pyras 4acTb [AOMKHbI ObiTh
NpaBUNbHO OTPEMOHTVPOBAHbI UMW 3aMeHeHbl B
YMOMHOMOYEHHOM  LIGHTpPe M0  TeX06CMny>XX1BaHuio,
€CIN TOMbKO He YKasaHo Apyroe B 9TOW MHCTPYKLMK
no oakcnnyarauvn. [edekTHble nepeknodaTenn
[IOMKHbI 6bITb 3aMeHeHb! B YNOMHOMOYEHHOM LIeHTpe
no TexobCy>XmMBaHuio. He ncnonbaynte MHCTPYMEHT,
€Cn HEBO3MOXHO €ro BKJIIOHEHME U BbIK/IOHeHne ¢
MOMOLLbIO MepekntoyaTenda.

21. MpepocTtepexeHue
Vcnonb3oBaHue fil060M  APYrod  MPUHAANEXXHOCTM
VN NPUCOeANHEHNA, OTSIMYHOIO OT PEKOMEHyeMOoro
B 9TOM MHCTPYKLMW MO 3KCMyaTauumm Unm Karasore,
MOXEeT MPUBECTM K OMacHOCTM NepCoHasbHON
TpaBMbI.

22. Wcnonb3yiTe ANA peMOHTa yCNyru cneuyuanucra
OTO anekTpuyeckoe 060pydOBaHMe COOTBETCTBYET
OTHOCAWMMCA K Hemy npaBunam 6e30mnacHoCTU.
PeMOHT  anekTpuyeckoro 060pydoBaHUA MOXeT
NPOBOAMTLCA TOMbKO CreumannucTaMmu, B NPOTUBHOM
cryqae, OH MOXeT Bbi3BaTb  CyLIECTBEHHYIO
OMacHOCTb AJ/1A Nonb3oBaTtena.

OONOJIHUTEJIbHBIE NMPABUJIA
BE3OMACHOCTU ANA UHCTPYMEHTA

1.  WUcnonb3yiiTe 3awuTy ANA rnas.

2. MNpu o6pabotke rpyboro wmaTepuana, ecnu
Heobxoaumo, ncnonb3yiTe noaxopALiee
WHAMBMAYyanbHoe  3awWwuTHoe  obopyaoBaHue

Takoe, Kak 3awmMTa AnA ywewn (6epywwu), 3awmra
OopraHoB [AblXxaHWA (nNbinesawMTHaA Macka) u
nepyaTku.

3. He wucnonb3yiiTe WHCTPYMEHT B NpUCYTCTBUM
OorHeonacHbIX )XUAKOCTEW Unu ra3os.

4. TMepep Havyanom 3akcnnyarauum ybegutecb, 4TO
BCe KpbILWKMW YyCTaHOBMNEHbI Ha MecTe.

5. OG6paluaiiTecb C Ne3BUAMU O4EHb aKKypaTHO.

6. TwatenbsHo nNpoBepbTe Ne3BMA Nepep Havanom
aKcnjlyaTauuMM Ha npeameT HanuuuA TPewuH
NoBPEXAECHUNA. HemeanenHo 3ameHuTe
TpecHyBLUee UNu NoBpeXAeHHoe ne3Bue.

7. HapexHo 3aBuHTUTEe 60ONTbI CTPOranbHOro
nessus.

8. VYpanute rso3gum u ouuctute pabouee usgenue
nepepn peskoi. M'Bo3au, Necok U NOCTOPOHHME
npeameTbl MOryT MNPUBECTU K MNOBPEXAEHMUI0
nessus.

9. He ynanainte CTPYXXKM M3 noTKa ANA CTPYXeKk,
Kkorga pa6otaeT MoTop. BbluMwaiiTe CTPYXKM
nocne TOro, KakK Je3BMA  OCTaHOBATCA
nonHocTtbio. Koraa Bblumwaete CTpyXXKu, Bceraa
Ucnonb3yinTe NanoyvKky u T.4.

10. He ocTtaBnAiTe paboTalowuit UHCTPYMEHT.
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11. He Hapywa#nTe npaBun 3Kcnayarauuu LUHypa.
Hukoraa He gepraiiTe WHYp, 4TO6bI OTCOEAUHUTL
ero ot po3eTku. [lepuTe WHyp nopanbiie OT
Tenna, 3arpA3HEHHONW Macnom BOAbl U OCTPbIX
KPOMOK.

COXPAHWUTE 3TY MHCTPYKLMUIO.

YCTAHOBKA

MepemeLueHne U TpaHCNOPTUPOBKA
peucmycoBoro ctaHka (Puc. 1)

NPEOYNPEXOEHWE:

e [pun nepeasuXXeHn MNHCTPYyMEeHTa cTynante
OCTOPOXHO.

CnoxwuTe [ononHUTeNbHble cTonbl. [pn nepeasmxeHnn

MHCTPYMEHTa KPpenko  ydepXuBante pyykn  AnA

NepeHoCKy.

Mpn aBTOMOGWUMBLHOW TPAHCMOPTUPOBKE —3akpenuTe
VHCTPYMEHT C  TMOMOLbIO  BEPEBKW WM WHbIM
NOAXOAALMM  CMOCOGOM,  4TOGbl  MPEAOTBPaTUTHL
OnpoKuAbIBaHNE UK NepemeLleHue.

Pa3melueHue peiicmycoBoro ctaHka (Puc. 2)
Pa3mecTute WHCTPYMEHT B XOPOLIO OCBELIEHHOM
ropu3oHTaNbHOM MecTe, rae Bbl cmoxeTe HaxoauTbeA B
yCTONYMBOM cb6anaHCMpoOBaHHOM NOSNIOXEHUN.
Vcnonb3ya umMetomecA Ha OCHOBaHWW OTBEPCTMA ANA
60nTOB, MNPUKPENUTE WHCTPYMEHT K BepCTaky uam
CTOMKE  PencMycoBOro  CTaHka  (AOMOnHMTeNbHaA
NPUHAANEXHOCTb) C MOMOLLbIO 6ONTOB/BUHTOB.

OMUCAHUE ®YHKLIMOHNPOBAHUA

NMPEOYNPEXOEHWE:

e CnepnyeT Bcerga 6biTb YBEPEHHbIM, YTO MHCTPYMEHT
BbIKJIIOYEH U OTKI/IIOYEH OT CEeTU nepen HacTPOMKOW
UK NPOBEPKON hYHKLIMOHMPOBAHNA UHCTPYMEHTA.

OeiicTBuA npu nepeknoyveHum (Puc. 3)

NPEOYMNPEXAEHWE:

e Mepes NOACOEAVMHEHMEM WHCTPYMEHTA K CeTu
cnepyeT Bceraa OblTb YBEPEHHbIM, YTO WHCTPYMEHT
BbIK/OYeH. KoHTpornbHaA namna 3aropaeTcA, Koraa
MHCTPYMEHT NOACOEANHEH K VCTOYHUKY
3NEeKTPONUTaHMA.

[lnA 3anycka WHCTpymeHTa HaxkmuTe kHonky ON (I).
[lnA ero octaHoBKM HaxkmuTe KHonky OFF (O).

Perynuposka pa3smepa (Puc. 4)

BpaLianA n3orHyTyo pyKOATKY NPOTMB 4acoBOW CTPENKuU,
OMycTUTE OCHOBHYIO paMy [0 Tex TMop, Mnoka
MHAVKATOPHaA MnaHka He yKaXeT Ha 3HayeHue
rpajyvpoBKM  LIKamnbl  HYXHOMO  OKOHYaTeNbHOro
pa3mepa. OAvH MOMHbLIA 060POT M3OTHYTOW PYKOATKM
nepemeLLaeT OCHOBHYIO pamy Ha 2 MM BBEPX WS BHUS3.
Llkana wmeeT rpagyvpoBKy B AOMMax C NpaBoW
CTOPOHbl W METPUYECKyl0 rpajyvupoBKYy C neBoW
CTOPOHbI.



Perynuposka rnybuHbl pe3ku

MakcumanbHaAa  mybuHa pesku pasnuyaeTtcA B
3aBUCUMOCTM  OT  WWPWHbI  paboyero  n3penus,
nopnexatilero peske. ObpawanTtecb kK Tabnuue. Koraga
Bam Heobxogumo ymanuTb 60nblie, YeM yKa3aHo B
Tabnuue, yctaHoBWTE rMyOUHY pe3Kn MeHblle, Yem
yKasaHo, 1 BbinonHuTe asa unu 6onee npoxoaa.

LLinpuHa pabouyero nspenus, MakcumanbHan
noanexauero peske rnybuHa pesku
Menee 150 mm 3,0 Mm
150 Mm — 240 mm 1,5 Mm
240 mm — 304 mm 1,0 Mm

YTo6bl nopgperynupoBatb rnybuHy pesku, BbIMOMHWUTE
cnenyoulee.

BctaBbTe pabodee m3genvie ropuM3oHTanbHO Ha Bepx
cTona. Bpalafa n3orHyTylo pyKOATKY MpOTWB 4acoBOW
CTpenku, onycTuTe OCHOBHYIO pamy. PerynAtop rny6uHbl

6yoeT nogHMmaTbCA, W MOAHATME  perynATopa
yKasblBaeT rnybuHy pesku. (Puc. 5)
MPEAYNPEXOEHNE:

e Bcerma  onyckaiiTe  OCHOBHylO  pamy,  Korga

MHAMKATOPHAA MiiaHKa COBMELLAaeTCA CO 3Ha4YeHueMm
rpagyvpoBKN LKasbl, YKa3biBAIOWEN Ha HYXHbIN
OKOHYaTenbHbI  pasmep. Ecnu  Bbl  nogHumute
OCHOBHYIO paMy [0 HYXHOr0 OKOHYaTesIbHOro
pasmepa, MOXeT BO3HUKHYTb AOMNOMHUTENbHbLIN 3a30P
B BUHTE. OTO MOXET MPUBECTU K HEHYXHOMY
OKOHYaTenbHOMY pasmepy.

¢ Bcerga nomelyarite paboyee nsgenve ropu3oHTanbHO
Ha Bepx CTona, Korga npegonpenenAeTe rMybuHy
pesku. WMHave npeponpeaeneHHaA rybuHa pesku

byoeT OTAMYaTbCA OT  AENCTBUTENbHOW  rNy6uHbl
pesku.

PerynaTtop rny6uHs! (Puc. 6)

Mcnonb3yinte  perynAtop  mybuHbl, korga Bawm

HeoBXoAMMO NpeAonpeAenuTs MyGuHy pesku Gonee

aKKypaTHO. UYTOObl 9TO OCYLECTBUTb, BbINOMHUTE
cnenytollee.

CHavyana BbIcTporaTe pabodee u3genve  Ha
npegonpeneneHHon rnybuHe. 1MamepbTe  TOMLIMHY

BbICTPOraHHOrO U3AennA, YTobbl y3HaTb, CKOMbKO elle
CTPY>XKu Bam Heob6xoanMMo ynanuTb.

Bpawiainte perynaTop rnybuHbl HA U30OTHYTOW PyKOATKe
[0 Tex nop, noka 3HayeHue rpaaynpoBku “0” He bynet
COBMELLIEHO C NPOPE30M Ha MHCTPYMEeHTe.

Tenepb BpaLlaiTe N30rHyTyI0 PYKOATKY NPOTMB 4acoBON
CTPEenKun A0 Tex Mop, NoKa 3Ha4yeHWe Hy>XHOW rny6uHbl
peskn He OygeT COBMELlEHO C MpPOpe3oM  Ha
VNHCTPYMEHTe.

Koraa Bam Heo6xoaumo yaanutb 6onblue, 4em ykasaHo
B Tabnuue, npvBeaeHHOW B paspene “PerynupoBka
rny6uHbl Pe3Kn”, yCTaHOBUTE MNyOUHY pe3Kn MeHblue,
YeM yKasaHo, 1 BbinonHuTe asa unv 6onee npoxoaa.

OrpaHuyurtensb (Puc. 7)

Vcnonb3yiite orpaHuuutens, korga Bam Heobxogvmo
cTporaTb MHOro paboyvx usfenuii 4o TOW Xe camon
TONWMHBLL.  YTO6bI 3TO  OCYLECTBUTb, BbINOMHUTE
cnepytollee.

Bpawante wu30rHyTyl0 PYKOATKY [0 Tex nop, noka

MHOMKATOpHAA MfaHKa He YKakeT Ha 3HadveHue
rpagyvpoBKW  LIKaNbl  HYXXHOMO  OKOHYaTesIbHOro
pasmepa.

Haxmute  KHOMKY — orpaHuuutena U onycTuTe

orpaHun4uTesib 40 Tex nop, noka OH He KOCHEeTCA Bepxa
cTona.

Ecrm Bawm Heobxoammo BbINOMHUTb TOHKYIO
pPerynupoBKy OrpaHU4MTEnNA, MOBEPHUTE PerynAaTop
orpaHu4uTens.

MPEAYMNPEXAEHNE:

e Korja orpaHuMuuTenb He wWcrionb3yeTcA, Bceraa
NogHVMAiTe ero B CamMoe BEepXHee MOJIOXKeHNe.
Hukorga He NpUMeHANTEe CUNy K U3OTHYTOW PYKOATKE,
Koraa orpaHuuMTenb KacaeTcA Bepxa cTofa. JTo
MOXET NPUBECTY K MOJIOMKE WHCTPYMEHTA.

CBOPKA

MPEAYMPEXAOEHNE:

* CnepyeT Bcerga 6biTb yBEPEHHbIM, YTO WMHCTPYMEHT
BbIK/IOYEH 1 OTKJIIOYEH OT CeTu nepea nposeaeHnem
No6bIx paboT C MHCTPYMEHTOM.

3ameHa ne3Bui

MPEOYNPEXAOEHVE:

e ObpalwaniTecb C Ne3BUAMM OYeHb akKKypaTHO, Koraa
yoanfete WM ycTaHaenuBawTe nes3BuUA, YTOObI
n3bexxaTb NoOpe3os MM TpaBM OT JI€3BUNA, U HTOObI
n3bexarb nospexaeHnA nes3suii. OHU OCTpble Kak
6puTBHbI.

* [lepen yCTAHOBKOW N1€3BUN OYUCTUTE BCE CTPYXKM,
Mbilb, CMOMY WM  MOCTOPOHHWE  NpeaMeTbl,
npununwue K 6apabary nnv nessuAM.

® icnonb3ynTe ne3BnA OAMHAKOBOrO pa3mepa W Beca,
unu npousonaet konebaHwe/Bubpauua 6HapabaHa,
BbI3blBAA MJIOX0E Ka4yeCTBO Pe3kM U, B KOHEYHOM
cyeTe, NONMOMKY UHCTPYMEHTA.

* 3ameHAiiTe o6a ne3BnA OAHOBPEMEHHO.

® [le3aBMe CbEMHOrO TWMa WMEeT PEeXYLLYI0 KPOMKY C
obenx CTOPOH. Koraa pexxyLlaA Kpomka CTaHeT Tyrnowu,
Bbl MOXeTe ncnonb3oBatb APYryo pexxyLLylo KPOMKY.
Bcerna ymanaiTe cmony M rpA3b, Hamunwyilo K
MPOTMBOMONOXHOW CTOPOHE Ne3BUA nepef Tem, Kak
MCMonb3oBaTh PEXYLUYIo KPOMKY. OTO nessue He
MoXeT 6bITb NOBTOPHO 3aTo4veHo. Koraa obe pexyluve
KPOMKM CTaHyT TymbIMW, N€3Bue [OIXKHO 6biTb
aKKypaTHO BblGpOLLEHO.

1. YpaneHue nessuit

OTBUHTUTE BUHT C HaKaTaHHOW rofIOBKOMW, KOTOPbI
KPenuT KpbIlKYy OTAeneHWA ANA  CTPYXeK, u
yoanuTe KpbllKy OTAENeHUA ANA  CTPYXeK.
Ypanute BUHTbI, KOTOpble KPenAT npasyto
60OKOBYIO KPbILLKY. 3aTeM yaanute npasyto 60KOBYLO
KpbIlKyY. [loBepHUTE LWKWB A0 Tex Mop, noka
6apabaH He 6ymeT 3acdmkcupoBaH B MO3VLMK, B
KOTOPOW yCTaHOBOYHbIE 60ONTLI Ne3BnA obpalleHbl
BBepx. (Puc. 8)
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TonbKo ANA oA4HOPa30BbIX NIe3BUN

lMomectTnTe pABa MarHUTHbIX depxarend Ha
YCTGHOBOYHYIO MMAaCTUHY U HaXMUTe WUX B
HanpaeneHWy CTPeNKu [o Tex Nop, noka 3axeart He
KOCHEeTCA Ne3BuA. YaanuTe LWecTb YCTaHOBOYHbIX
60nTOB Ne3BMA, WCMOMb3yA TOPLEBON rae4Hbin
Kno4. 3axeaTuTe MarHWTHble fepxarenn u
NogHAMWTE WX NPAMO BBEPX, 4TOObI ydanuTb
YCTaHOBOYHYIO MNacTWHy M nessue u3 bapabaHa.
Haxmnte Ha  dukcupylowyilo  nNnactTuHy u
nosepHuTe WKMB Ha 180°, 4TObLI 3admKcUpoBaTb
6apabaH. Ypanute apyroe nessue, Kak OMucaHo
Bbiwe. (Puc. 9 n 10)

TonbKo ANA cTaHAAPTHbIX Ne3Bui

YpanuTte WwecTb YCTaHOBOYHLIX 6ONTOB, UCMONb3yA
TOpueBon raeyHbin KJTHOM. MogHummnTe
YCTAHOBOYHYIO NAACTUHY U nes3sue MPAMO BBEPX,
yTobbl ymanuTb wu3 6apabaHa. Haxmute Ha
hMKCHPYIOLLYIO MNacTUHy U nosepHuTe 6apabaH ¢
noMoLblo noBopoTa wWwkuBa Ha 180°, 4TO6bI
3admkenposatb 6apabaH. Ynanute apyroe nessue,
Kak OnucaHo Bbile. Yjanute YCTAHOBOYHYIO
nnacTuHy us nessus. (Puc. 11 n 12)

YcTtaHoBKa ne3sui

MPEOYMNPEXOEHUE:
¢ /Icnonb3ynTe TOMbKO MOCTaBMAEMbIA TOPLEBON
raeyHbin  knod  Makita gnA  3aBMHYMBAHMA

yCTaHOBOYHbIX 60nTOB ne3suA. Mcnonb3oBaHue
noboro  Apyroro TOPLEBOrO raeyHoro Kiwo4a
MOXET TMPUBECTN K CIIUWKOM CUITbHOMY WNN
HeJoCTaTOYHOMY 3aBMHYMBAHWUIO 6GONTOB, 4YTO
npuseaeT K Cepbe3HON TpaBme.

Tonbko ANA oAHOPa30BbIX Ne3BUi

Bosbmute naocKnn [epeBAHHbIN 6nok
npnénuantensHo 300 MM AnnHon n - 100 Mm
wupuHon. [lomecTuTe nessue M YCTAHOBOYHYIO
nnacTuHy Ha [epeBAHHbIN 6noK Tak, YTO6bl
HanpaenAOWWIA BbLICTYN NE3BUA Ha YCTAHOBOYHON
nnuTe nonan B KaHasKy nessuA. [Noaperynupyite
YCTaHOBOYHYIO MAacTWHY Tak, 4Tobbl 0ba KoHua
ne3BuA BbICTynann npubnusntenbHo Ha 1 mm oT
KOHLUA YCTaHOBOYHOW nnacTuHbl. MomecTnTe ABa
MarHUTHbIX ~ AepxatenAa  Ha  yCTAHOBOYHYIO
NNacTUHY N HaXXMUTE UX A0 Tex nop, noka 3axsar
He KocHeTcA nessuA. (Puc. 13)

3axBaTuTe MarHUTHbIM AepxaTenb W BCTaBbTe
3a/HIOI0 4aCTb YCTAHOBOYHOW NNACTUHBI B KAHABKY
B 6apabaHe. YcTaHOBWTE YCTAaHOBOYHblE 6ONThI
nessuA. (Puc. 9)

Mocne nerkoro u paBHOMEPHOro 3aBUHYMBAHWA
BCEX YCTAHOBO4YHbIX 6ONTOB Ne3BMA OT LEHTpa K
KpaAM, 3aBUHTUTE WX MOMTHOCTbIO B TOM XK€ CaMOM

3ameHa Tuna nes3suA
OTOT MHCTPYMEHT MOXET UCMOoNb30BaTb NM60 0aHOPa30BbIe Ne3Bus, NGO cTaHaapTHble ne3suA. Ecnn Bel xoTute
3aMeHUTb TUN Ne3BWA, KyNuTe 1 Ucnonb3yeTe cneaylowme aetanu.

nopAgke. Ypanute MarHuTHble [epxatenn u3
yCTaHOBOYHOWN NNACTUHbI.

YcTaHoBUTE Apyroe nes3Bue, Kak ONWCaHO BblLle.
MegneHHo  Bpawavite  6apabaH,  Haxuman
UKCUPYIOLLYIO MNACcTUHY, 4TOObI y6eamuTbeA, 4TO
HeT HW4Yero HeHopmarnbHOro. 3aTem YycTaHOBUTE
KPbILKY OTAeNeHnA [ANA CTPyXek n 6GoKosyo
Kpbiwky. (Puc. 10)

MPEAYMNPEXAOEHWUE:
* He 3aBuHYMBaNTe ycTaHOBOYHblE 6ONTbI NE3BUA,
ecnvM  HanpaenAWMA  BbICTYN Ne3BMA  Ha

YCTaHOBOYHON MNacTUHe He nonan npaBWnbHO B
KaHaBKy nessmA. JTO MOXeT npuBecTn K
NOBPEXAEHNIO NEe3BMA U BO3MOXHOW TpaBme
oneparopa.

® He BKOYalTe MHCTPYMEHT CO CHATON KPbILLKON
OTAENEeHNA ANA CTPYXEK.

 [py yCTaHOBKE KPbILIKWN OTAENEHNA ANA CTPY>XKEK
yb6eamTech B TOM, 4TO LieMb HE 3axkarta KPbILKOW
OTAENeHNA ANA CTPYXeK.

Tonbko ANA cTaHAApPTHbIX Ne3BUiA

MomecTuTe nesBue Ha perynATop nesBuA Tak,
4TO6bI KPOMKY Nne3BuA 6bina NofHOCTLIO BPOBEHb C
BHYTPEHHE MOBEPXHOCTbIO nepegHero 6opTuka
(A). TomecTTe yCTAHOBOYHYIO MNNAcTUHY Ha
nesBuve, 3aTeM MArKO HaXMWTe Ha 3a[HIo 4acTb

YyCTAHOBOYHOW NnacTuHbl, 4TO6bl OHa 6bina
BPOBEHb C 3aAHEN YacTbio perynAaTopa nessus (B).
3aBuHTUTE BWHTbI, YTO6bI npuKpennTbL

YCTaHOBOYHYIO MNACTUHY K NE3BUIO.
BcTaBbTe 3afHIO0 HacTb YCTAHOBOYHOW MNACTUHbI
B KaHaBKy B 6apabaHe. YCTaHOBUTE YCTAHOBOYHbIE
6onTbl nessuA. (Puc. 14)

Mocne nerkoro u paBHOMEPHOrO 3aBUHYMBAHUA
BCEX YCTaHOBOYHbIX GONTOB Ne3BMA OT LEHTpa K
KpaAM, 3aBUHTUTE WX MOSIHOCTbLIO B TOM X€& CaMoM
nopAaake. (Puc. 15)

YcTaHoBUTE Apyroe nessue, Kak OMUCaHO BbilUe.
MeanneHHo Bpalante  6apabaH, Haxxuman
OMKCUpPYIOLLYIO MNACTUHY, YTO6bI y6eanTbeA, YTO
HeT HW4Yero HeHopmanbHOro. 3aTem ycTaHOBUTE
KPbIWKY OTAeNneHua [AnA CTPyXeK u 6GOKOoBYIO
KpbIWKY. (Puc. 16)

MPEAYNPEXAOEHUE:
® HajiexxHO 3aKpy4uBamTe yCTaHOBOYHble 6GONTbI
Ne3BuA NPy yCTaHOBKE NE3BUN.

e He BKNYanTe WHCTPYMEHT C
KPbILUKOW OTAENEHNA ANA CTPYXeEK.
© [1pn ycTaHOBKE KPbIWKN OTAENEHNA ANA CTPY>XXEK
ybeamTecb B TOM, YTO LeNb He 3a)kaTa KPbILLIKOW

OTAENeHNA ANA CTPYXeK.

OTKPbITON

3ameHa CTaHA4APTHOro ne3snA Ha 04HOPa3oBoOe fie3sue

3ameHa OAHOPAa30BOro nNes3sne Ha cTaHaapTHoe fessue

YcTaHoBO4YHaA NnactTuHa 2wt YcTaHOBOYHaA NnacTuHa 2w
BWHT € MNOCKOKOHNYECKON rofnoBKON
OpnHopasooe nessue (306 Mv) 2wt 4wt
M4 x6
MarHuTHbIN aepxartens 2wt CraHpapTHoe nessue 2WT
PerynaTtop nessua 1wt
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BbiTA)KHOM KOXYX (Puc. 17)

Kor,qa Bbl XOTWUTE BbINOMHUTL YUCTYKO onepaunmio C MOMOLLbKO NErkoro c6opa nbn, NOACOEANHUTE Mbl1ECOC K
PENCMYCOBOMY CTaHKY, MCMOMb3YA BbITAXHON KOXYX.

OTBUHTUTE BUHTbI C HaKaTaHHOW rOMIOBKOW, KOTOPble KPEenAT KPbiWKy OTAeneHuAa AnA cTpyxek. [MpukpenuTe
BbITADXKHOW KOXYX K PEMCMYCOBOMY CTaHKy W 3aKpenute BMECTe KPbILKY OTAENeHUA AA CTPY>XEK U BbITAXHON
KOXXYX, 3aBUHTUB BUHTbI C HakKaTaHHOWN roNoBKOWA.

MPEAYNPEXAEHNE:
* [pun ycTaHOBKE BbITAXXHOTO KOXYxa ybeanTech B TOM, H4TO LieMb He 3axara KpbILLKOW OTAENEHNA ANA CTPYXEK Unn
BbITAXHbIM KOXYyXOM. (Puc. 18)

®YHKUMOHNPOBAHME

NPEAYNPEXAEHUE:

® Yepes pericCMycOBbI CTAHOK MOXHO MPOMYCTUTb OAHA 3a APYroi [BE WU HECKONbKO Y3KWX AOCOK, UMEHLLMX
Noxoxyto TonmHy. OAHaKoO OcTaBbTe HEKOTOPOE PAcCTOAHWE MexXay A0CKamu, 4To6bl MO3BOMUTL MojatoLemy
ponuKy 3axBaTuUTb CaMyto TOHKYIO YacTb AOCKW. B MpoTMBHOM cnyyae HeMHoro 6ornee TOHKaA 4acTb MOXET 6biTb
oT6poLueHa (hpe3epHOii roNOBKOM.

MomecTute paboyee nsgenme ropu3oHTanbHO Ha BEPX cTona.

YcTaHoBuTe rMy6uHY pe3kn Kak OnmMcaHo paHbLue.

BkniounTe MHCTPYMEHT 1 NogoxkauTe, NoKa Ne3sBnA He HabepyT MOMHY0 CKOpOCTb. Paboyee nsgenve He AOMKHO
KOHTaKTUpOBaTb C MOAAIOLLMM POMMKOM, Koraa Bbl BKto4aeTe NHCTPYMEHT.

3atem BcTaBbTe paboyee uUsgenme Ha O4HOM YPOBHE C BEPXOM CTona.

Korga ocyllecTenAeTcA pe3ka ANMHHOMO UK TAXENoro pabovero M3aenva, HeMHOro MPUNOAHMMUTE ero KoHel B
Hayane u B KOHLEe pe3ku, 4Tobbl n3bexxaTb BblaanbnvBaHna UM CKona Ha camblix KpaAx paboyero nsgenus.
Mcnonb3oBaHne BepxHel MOBEPXHOCTU MHCTPYMEHTA NO3BONAET BbINOMHATL ObICTPbIA U Nerkuin Bo3spat padoyero
M3aenva K nojatollein CTopoHe ctona. ATo 0cobeHHOo yao6Ho anA asyx oneparopos. (Puc. 19)

NPEAYNPEXAEHUE:
* Pabouee nsgenne co cnemyloMMn pasmepamn He MOXeT MoAaBaTbCA B MHCTPYMEHT MOTOMY, YTO MHTepsan
MeXxAy ABYMsA Mojalolmmmn ponmkamu coctaenAeT 129 mm. He nbiTaniTeck pesatb ux. (Puc. 20)

1 OnuHon meHee 130 MM
F MeHee 130 mm —>

Bonee 130 mm

2 ’—[:ﬂ—‘ Mwmetowme npopes wmpuHom 6onee 130 Mm

130 mm
3 | | Mmetowwme npopesbl ¢ MHTepBanom wupuHon 130 mm

e OCcTaHOBUTE WHCTPYMEHT, ecnu paboyee uspenue 3acTpAHeT. OKcnyyatauumA WHCTPYMEHTa C 3acTpABLUM
paboymm n3genvemM Bbi3blBaeT ObICTPbIA M3HOC MOAAIOLLIMX POSTMKOB.

TEXHUYECKOE OBCJTY>XUBAHUE [IONOMHUTENBHOTO CTONA He KOCHETCA NIMHeNKHW. Tenepb
NPEAYNPEXAEHVE: KOHeL  [JOMOSIHUTESIbHOTO — CTOMa  HaxoAWTCA  Ha

o CrieayeT BCOma BbiTb YBEPEHHBIM, YTO MHCTPYMEHT pacctoAHum ot 0,1 mm go 0,3 MM Bbile NMOBEPXHOCTU

BbIK/IOYEH U OTKMOYeH OT ceTu nepen BbiNONHEeHNnem crona.

NPOBEPKU UM TEXHNHECKUM O6CITy>KMBaHUEM. 3ameHa yronbHbIx wWeTok (Puc. 23 u 24)
PerynupoBka BbIiCOTbl AONO/THUTESIbHOIO PerynAapHo NpoBepAnTe 1 3aMeHANTe YrofbHbIe LWeTKU.
ctona (Puc. 21 n 22) 3ameHuTe nx, Koraa OHM N3HOCATCA 1 ()

orpaHnumTenbHON MeTKW. CoxpaHAiTe yronbHble LWeTKn
YUCTBIMW 1 CBOGOAHO CKONb3ALMMU B Aepxarensax. Obe
YronbHble LWETKU CriefyeT 3aMeHUTb OAHOBPEMEHHO.
McnonbayiiTe TOMNbKO OAYHAKOBBIE YTOMbHbIE LUETKW.
Mcnonb3yiiTe OTBepTKy, YTOObI yAanuTb KOMMa4ok
Lepxarens LWeToK. BbiTalmuTe W3HOLWEHHbIE YrobHble
WEeTKW, BCTaBbTE€ HOBble W 3aKpenuTe Konnayok
fiepxaTens WeToK.

BbicoTa AOMOMHUTENBHOTO CTONa OTPErynvpoBaHa Ha
3aBoge. Ecnu Heobxoauma panbHemluan perynmpoBka,
BbIMOMHUTE ee CneayoLMM 06pasoM.

MoMecTuTe OTKPLITKY Ha CTONM M TakXe MOMECTUTE
TINHENKY Ha OTKPbITKY. MosopayunBaiite
PEerynupoBOYHbIA BMHT C MOMOLLbIO  LIECTUrPAHHOTO
raeyHoro  Km4a [0 TeX Nop, MNoka  KoHel
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CoxpaHeHue OCTpOTbl NIe3BUiA

Tynble ne3smA MOryT NPUBECTH K rPybOMy 3aBEpLUEHMIO,
neperpyske MmoTopa W onacHoii oTpade paboyero
n3genvA. HemeaneHHo 3ameHANTe Tynble Ne3BuA.

Cmaska (Puc. 25)

CwmaxebTe uenb (nocne yaaneHnA 60KoBON Kpbiwku R),
yeTblpe KOMOHHbl W BUHTbI ANA MOAbEMa OCHOBHOMW
pambl. OTa  nepuoauyeckas  cmaska  [ONXHa
NPOBOAWNTLCA MaLUVHHBIM MaCoM.

NPEOYNPEXOEHUE:

* HaHeceHne macna v Bce paboTbl MO yxody AOSMXHbI
BbIMOSHATLCA HA BbIKMIOYEHHOM U OTCOEANHEHHOM OT
CeTU UHCTPYMEHTE.

Ouuctka
Bcerma ouuwanTe WeETKOW rpA3b, CTPYXKW U
NOCTOPOHHWE MPEAMETbI, MPUAMMWKWE K MNOBEPXHOCTU
PONUKOB, BEHTUNAUMOHHbIM OTBEPCTUAM MOTOpa wunu
6apabaHam.

OrpaHu4YeHue AJiA NOBTOPHOM 3aTO4YKHU
cTaHaapTHoro ne3suA (Puc. 26)

He wucnonb3yinte craHpapTHoe nessue, Y KOTOPOro
[NVHA N1e3BNA MEeHbLUE 4 MM.

Ona BE3OMACHOW n HAOEXHOW skcnnyataumu
n3aenvA, PeMoHT 1 nioboe apyroe o6CnyXvBaHue unm
perynupoBKa A0MKHbI MPOBOANTLCA B YNONHOMOYEHHbIX
ueHTpax no TexobcnyxusaHmio Makita, Bceraa
ncnonb3yA 3anacHble 4actu Makita.
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LUym v Bubpauma
ENG005-1
TMnnYHble A-B3BeELLEHHbIE YPOBHM LyMa COCTaBNAT
ypOBeHb 3BYKOBOro AasneHvnA 86 ab (A).
YPOBEHb 3BYKOBOI MoLuHocTU 99 ab (A).
— HapeBanTe 3awuty anAa cnyxa. —

TnNM4HOe B3BELUEHHOE 3HA4YeHWe KBaApaTHOTO KOPHA
YCKOpeHuA cocTaBnAeT He bonee 4yem 2,5 m/c”.

EC OEKNAPALIMA COOTBETCTBUA

ENHO003-1
Mol 3aABnAemM nog CBOO COﬁCTBeHHyIO
OTBETCTBEHHOCTb, 4YTO 3JTOT MNPOAYKT HaxoguTCA B
COOTBETCTBMU co cnegywowmmmn CTaHgapTamu

[OKYMEHTOB MO CTaHAapTu3auum:

EN61029, EN55014, EN61000,
cornacHo c6opHukam ampektus 73/23EEC, 89/336/EEC
n 98/37/EC.

Acyxuko KaHzakn CE 2003

[vpekTop

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND



31



Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

884278B203



